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GUVENLIK

GUVENLIK SEMBOLLERI VE ACIKLAMALARI

Kisa stirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli énlemler alinmadigi takdirde
etkileri can kaybina veya ¢ok ciddi yaralanmayla neden olur.

Kisa stirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli énlemler alinmadigi takdirde
yaralanmaya veya can kayina neden olabilir.

& DiKKAT

Riskli olabilecek durumlari ifade eder. Gerekli 6nlemler alinmadigi takdirde, hafif veya kiglk caph
yaralanmalarin yani sira maddi kayiplara da neden olabilir.

o BiLGILENDIiRME

Kullaniciya tavsiyeler ve/veya ek bilgilendirmeler yapildigi anlamina gelir.

Uriintin kurulumunu yapmadan énce, kullanim kilavuzunun okunmasi firma tarafindan
| | tavsiye edilir. Saghginiz ve Griinln Gzdn dmurlt kullanimrigin tim etiketlere ve glvenlik

onlemlerine uyunuz.

& Bu Uriin kullanim 6mrint doldurduktan sonra ¢dpe atilmamalidir. Elektrikli ve/veya
‘A elektronik cihazlar geri doniisiim tesislerinde geri donusturilmelidir.

Giivenlik uyarilan ve aciklamalar

& Cihazi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun. Bu cihaz sadece uygun egitimi
almis ilgili personel tarafindan kullanilabilir. Glvenli bir kullanim icin cihazin nasil dogru
bir sekilde kullanilabilecegi ve ne tip riskler icerdigi iyice anlasiimalidir. Dogru sekilde
kullanilmayan cihaz yuziinden olusabilecek her tirlli olumsuz durum, yaralanma veya

vefat karsisinda Nuris Teknoloji herhangi bir yikimlalik tagimaz.
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ELEKTRIK CARPABILIR

Kaynak makineleri islem sirasinda tehlikeli seviyede gerilim Uretebilir. Kisisel
elektriksel izolasyon donanimi kullanmadan, korumasi olmayan elektrot, sase
pensesi, kaynak teli, kaynak kablosu ya da torg gibi gerilim tasiyan kisimlara
dokunmayin. Zedelenmis kaynak kablolarini kullanmayin. Tor¢ ya da penseleri
sadece izoleli kisimlarinda tutarak islem yapin.

KAYNAK DUMANI ve GAZLARI TEHLIKELIDiR

Kaynak yaparken mutlaka iyi havalandirilan yerde calisin. Kaynak sirasinda kullanilan
ortlicl gazlar insan sagligini tehlikeye atabilir. Kaynak sirasinda ortaya ¢ikan gazlari
ya da dumani solumayin. Bu duman ya da gazlar insan saglig agisindan tehlikelidir.

KAYNAK ARKI ISINLARI TEHLIKELIDIR

Kaynak arkindan c¢ikan isinlar son derece tehlikeli olup insan géziine kalici zarar
verir. Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanim (kaynak go6zlugu)
kullaniimalidir. Kaynak arkindan ¢ikan isinlar insan derisinde yaniklara yol acabilir.
Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanimi (kaynak eldiveni, vb.) kullanin.
Kaynak isini izleyen ya da yardimci olan kisileri bu konu hakkinda uyarin.

KAYNAK SICRANTILARI YANGINA NEDEN OLABILIR

Kaynak yaparken etrafa ylksek 1sili kiigiik metal parcalar sicrayabilir. Ozellikle yakit
tanklar ya da benzeri parlayici / yanici maddelerin depolandigi alanlarda yapilan
calismalarda bu parlamaya ya da patlamaya neden olabilir. Riski dikkate alarak
uygun guvenlik énlemlerini (yangin sénduriict gibi) alin. Ayrica sicrayan metal
parcalar kisisel yaralanma ya da yaniklara neden olabilir. Bunu icin mutlaka uygun
kisisel koruyucu donanim (kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak onligu gibi)
kullanin.

ELEKTRIK VE MANYETiK ALANLAR TEHLIKELi OLABILIR

Kaynak yaparken siddetli elektrik ve manyetik alanlar olusabilir. Bu alanlar kalp
pilinin ya da isitme cihazinin calismasini engelleyebilir. Eger benzeri cihazlar
kullaniyorsaniz mutlaka doktorunuzdan uyumlulukla ilgili bilgi alin.

KAYNAK MALZEMELERi YAKABILIR

Kaynak sirasinda is Gzerinde yiksek isi olusur. Bu isi insan hayati icin tehlikelidir ve
ciddi yaniklar olusturabilir. Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanimi
(kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak énligi gibi) kullanin.

UZUN SURE KAYNAK SESINE MARUZ KALMAK TEHLIKELIDIR

Kaynak yaparken uzun sire kaynak sesine maruz kalmak isitme hasarina neden
olabilir. Mutlaka kisisel koruyucu donanim (kulaklik, kulak tikaci vb.) kullanin.

HAREKETLi PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Bitlin panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde oldugundan
emin olun. Servis islemi bittiginde, motoru calistirmadan 6nce panelleri veya
kapaklari yeniden takin ve kapatin.
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KAYNAK YAPILIRKEN DIiKKAT EDILMESi GEREKENLER

Asagidaki koruyucu geregler kullanilmadan kaynak makinesi calistinimamali ve kaynak
yapilmamalidir:

Kaynakgi el maskesi veya bas maskesi: Kullaniimadigi takdirde ark 1sinlari goze zarar verebilir.

Kaynakgi eldiveni: Isi ve sicramalara karsi koruma saglamak amaciyla, bilekleri de koruyacak
sekilde uzun konglu ve deriden yapilmis eldiven kullanilmalidir.

Kaynakgi elbisesi: Kaynak sicramalari nedeniyle ¢abuk yanabileceginden, sentetik malzemelerden
Uretilmis kaynak elbisesi kullaniimamalidir.

is ayakkabisi: Agir cisimlerin diisme olasiligina kargi, metal burunlu ayakkabi kullanilmalidir.

Kulaklik/kulak tikaci: Kaynak yaparken uzun sire kaynak sesine maruz kalmak isitme hasarina
neden olabilir.

e Makinenin kapak ve/veya panelleri acikken kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

. Butlin kaynak islerinde calisilan ortamin havalandiriimasi gereklidir. Bununla birlikte kaynak
yapilan yerdeki asiri hava dolasiminin, koruyucu gaz tabakasini bozabilecedi unutulmamalidir.
Gozlerde, burunda ve bogazda meydana gelen yanma hissi ve/veya tahrisler yetersiz
havalandirmanin temel belirtileridir. Boyle bir durumla karsilasildiginda, derhal havalandirma
arttinlmali, sorunun devam etmesi halinde kaynak islemi durdurulmalidir.

e Tamamen kapali tlplere ya da borulara kaynak veya kesme islemi yapiimamalidir. Bu tir
cisimlere kaynak yapiimadan &nceden bunlar; agiimali, bosaltiimali ve temizlenmelidir. icinde
daha 6nce patlayici veya yanici maddeler olan tiip ve borulara, bos olsalar dahi kaynak
yapilmamalidir.

e Yagmur altinda makinenin kaynak islemi durdurulmali ve sebekeyle baglantisi kesilmelidir. Aksi
halde elektrik carpmasi ve/veya makinenin arizalanmasi s6z konusu olabilir.

e Kaynak isleminin yapilacadi yer, kaynak yapan kisiye rahat hareket olanagi saglayacak kadar
genis olmalidir. Kaynak yapilacak pargalarin ylzeyleri, celik firca veya taslama ekipmani ile
temizlenmelidir.

e  Sase pensesi kaynak yapilacak yerin mimkin oldugunca yakina takilmali ve parcaya cok iyi
temas etmelidir. Kaynak akim kablosu, icindeki spiralin kirllmamasi icin bukilmeden
kullanilmahdir.

e  Kaynak torcunun ucu goriilebilecek ve kaynak banyosu kontrol edilebilecek sekilde kaynak
yapiimalidir.

e Uzun sure ara veriimeden kaynak yapilmasi durumunda kaynak yapan kiside fazla su kaybi
meydana gelebilir. Bu nedenle uzun sureli kaynak yapilmamalidir.

e Kullanici ergonomisi agisindan uzun siire ara vermeden kaynak islemi yapilmasi énerilmez.
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Genel Giivenlik Uyarilar

e Elektrik baglantilar kesinlikle yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

e Koruyucu ekipmanlar “Givenlik Uyarilari ve Agiklamalar” kisminda belirlenen uyari ve risklere gére
tedarik edilmeli ve kullaniimalidir.

e Baz ekipman ve islemlerin olusturacagi gurdltd, isitme kaybina neden olabilir. Gurdltl seviyesi
yiksek ise, ilgili standartlara uygun, kulak tikaci veya kulaklik gibi isitme koruyucu donanimlar
kullaniimahdir.

e  Sicak parcalara ¢iplak elle dokunulmamalidir. Sicak parcalari tutmak igin masa ve koruyucu eldiven
kullanilmalidir. Bakim ve/veya onarim yapmak icin makineye temas ederek ¢alisilacagi zaman,
makinenin tamamen sogudugundan emin olunmalidir. Makinenin tim kapak ve panelleri kapal
tutulmalidir, kapak ve/veya paneller acikken kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

e Makinenin hareketli parcalari yaralanmaya sebep olabilir. Hareket halinde olan pargalardan uzak
durulmalidir.

e Agir cisimlerin disme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi giyilmelidir.

e  Kaynak teli makaradan el ile agilirken, bir yay gibi firlayabilir ve kaynak yapan kisiye ve/veya
cevredeki kisilere zarar verebilir. Bu islem yapilirken dikkatli olunmali ve gerekli 6nlemler alinmalidir.

. Kaynak yapilan ortamda yangina karsi emniyeti saglamak igin, uygun nitelikli (kuru kimyevi tozlu)
yangin séndrlci tip ve malzemeler stirekli olarak bulundurulmalidir. Benzin, yag ve benzeri yanici
malzemeler, kaynak yapilan alandan uzak tutulmalidir.

e  Kaynak isleminin tamamlanmasindan sonra, bazi malzemelerin bir siire daha yanmaya devam
edebilecedi olasiligina karsl, kaynak yapilmis parcalar belli araliklarla kontrol edilmelidir.

. Makinenin elektrik baglantisi kesildikten sonra makinede yapilacak herhangi bir bakim ve/veya
onarim islemi gerceklestiriimeden dnce makinenin sogumasi igin en az 5 dakika beklenmelidir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMU)

Bu cihaz, ilgili elektromanyetik uyumluluk kriterlerine gére tasarlanmistir ancak yine de diger sistemlerle
(radyo, televizyon, telefon gibi) olumsuzluklara neden olabilecek elektromanyetik etkiler olusturabilir. Bu
makine tarafindan olusturulabilecek elektromanyetik etkileri azaltmak veya yok etmek igin bu b&lim
dikkatlice okunmali ve talimatlar uygulanmaldir.

Cihazi monte etmeden dnce bu cihazla EMU problemleri yasayabilecek diger cihazlarin kontrol edilmesi
gerekir:

e  Cihazin yakinindan gecen telefon kablolari ve kontrol kablolari,
e  Radyo ya da televizyon alici vericileri,

e  Bilgisayar ya da bilgisayar tabanli endustriyel kontrol sistemleri,
e Emniyet kontrol sistemleri,

. Kalp pili ya da isitme cihazlari,

e Olclim ve kalibrasyon icin kullanilan hassas cihazlar.
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Sanayi bdlgesinde kullaniimak Uzere tasarlanmis olan bu makinenin ev vb. yerlerde kullaniimasi
durumunda, olasi elektromanyetik etkileri dnlemek igin 6zel dnlemler almak gerekir. Bu gibi durumlarda
Nuris Teknoloji A.S. ile irtibata gecilerek teknik destek alinmalidir.

Makinenin kurulumu yapilmadan énce calisma alani, makinenin olusturabilecedi elektronik etkilerden
dolayi teknik sorunlarin ortaya cikabilecegi arac, gereg ve diger makineler bakimindan kontrol edilmelidir.

Calisma alaninin yakininda bulunan ve asagida siralanmis olan arag, gereg ve cihazlar EMU bakimindan
kontrol edilmelidir.

Kullanici, calisma alaninin EMU bakimindan uygun durumda oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma &nlemlerinin alinmasi gerekebilir. Makinelerdeki elektromanyetik yayilimlar azaltmak icin
asagida ana hatlaryla belirtilen maddeler dikkate alinmalidir.

e Gug girisi bu kilavuzda belirtildigi gibi baglanmalidir (toprak baglantisi),

e  Cikis kablolari olanaklar dahilinde kisa tutulmali, Ust UGste degdil yan yana ve kullanicidan
mUmkiln oldugunca uzaga yerlestirilmelidir.

e  Sinyal kablolari ile glig kablolari birbirine yakin olmamalidir.

e Ozel durumlarda ekranli kablolarin kullanimi EMU'yu iyilestirebilir.

e Mimkin oldugu durumlarda, elektromanyetik yayiimlari azaltmak igin kaynak yapilan parga
topraklanmalidir. Kaynak yapilan parcanin topraklanmasinin, kullanict ve makine icin

problemler yaratmayacagindan ve/veya sagliksiz calisma kosullarina sebep olmayacagindan
emin olunmalidir.
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GENEL TANITIM

SAW TRAKTOR TP K-6T

SAW Traktori, SAW serisi gli¢ kaynagiyla (SAW 1000C) birleserek kullanilir. Yeni tasarimiyla ve gelismis
elektronik kontrol sistemiyle Ustiin performans saglar. Yeniden tasarlanmis tel sirme sistemi sayesinde
her tel capi rahatlikla kullanilabilir.

e Yenilenen kontrol Gnitesi her tiir haberlesme sistemlerinin altyapisina uygun olarak tasarlanmis
ve daha teknolojik detaylar ile donatilmistir.

e Ayarlanabilir Burn-Back (geri yanma) zamani

. Krater doldurma fonksiyonu

. Dil secimi

e Traktor ilerlemesi ve tel beslemesine enkoderler sayesinde hizli ve kolay erisim.

e lLazer kaynak dikis izleme

e Bellege kaydedilebilen 10 hazir kaynak parametreleri

e  Kaynak tozu vakum sistemi

e Tozfiltresi

e Traktor seyahat sistemi (opsiyonel) makas islemleri icin tasarlanmistir

e Traktdrln 6n ve arkasina takilan 6zel mekanizma ile egrisel kaynak dikislerini izleme yetenegi

e Kullanimi kolay tel bobin tutucu tasarim.

e Sesli ve gorsel uyari sistemi.

TEKNIK OZELLIKLER BiRiM DEGER
Besleme Gerilimi VAC 24
Girig Akimi A 9
Giris Guci VA 21.6
Gerilim Ayar Bolmesi \ 10-45
Tel Stirme Hizi Sahasi cm/dk 20-400
ilerleme Hizi cm/dk 20-200
Tel Capi mm 2.0,24,32,4
Agirhik Kg 70
Makine Boyutlari mm 400 x 825 x 1130
Garanti Yil 3
AKSESUARLAR
Uzaktan Kumanda Kablosu m 15
Kaynak kablosu m 15 (2 adet 70mm? paralel)
Sase Kablo m 15 (2 adet 70mm? paralel)
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MAKINE PARCALARI

Z
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ACIKLAMA

Tel makara yatagi
Kontrol kutusu

Toz torbasi

Toz kutusu

Eksen ayari kolu
Toz emis hava girisi
Toz emis hortumu
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Tel siirme Unitesi
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Eksen ayari kolu
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Lazer

-
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Nozzle
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Eksen ayar kolu
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Tablo 2.1 Par¢a tanumlart Sekil 2.1 Traktér TP K-6T

BAGLANTI SEKILLERi

SAW GUC KAYNAGI BAGLANTISI

Kurulum yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

e lletisim kablosunu SAW giic kaynagi ile traktér arasina
baglayiniz. Traktérde baglanacak kisim sekilde (Sekil
3.1 -a) gosterilmistir.

e s parcasiile cihaz (-) arasina kaynak déniis kablosunu
baglayiniz.

. Tel stirme ile cihaz (+) arasina kaynak kablosunu
baglayiniz.

e  Toprak kablosunun bagli oldugundan emin olunuz.

Sekil 3.1 SAW Gii¢ kaynagt baglantist
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KULLANIM
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Sekil 4.7 Kontrol paneli

NO ACIKLAMA
1 LCD Gosterge
2 Lazer agma/kapama
3 Hizl tel besleme/geri cekme
4 Kaynak baslat
5 Kaynak durdur
6 Gerilim ayar enkoderi / Meni segimi
7 Traktor hiz ayar enkoderi
8 Tel hiz ayar enkoderi /Geri
9 Shift tusu
10 | Tel besleme ileri
11 Traktor geri yon tusu
12 | Traktor ileri yon tusu
13 | Tel besleme geri

10
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KONTROL PANELI

Kontrol paneli (Sekil 4.1), kaynagi baslatip durdurmasi ve kaynak akimini izlemesi igin kullanicinin bitin
parametreleri kontrol etmesine imkan verir. Kullanici, farkl kaynak parametreleri iceren 10 farkli kaynak
programi kaydedebilir. istenilen &zel bir kaynak icin bu parametrelere kolaylikla erisilebilir.

SAW glic kaynadi acildiktan sonra kontrol paneli calismaya baslar. Sistemde hata yoksa, kendi kendini
kontrol ettikten sonra ana meni gostergede goriinir. Ana meni asagidaki bolimleri igerir.

0A VE3

Kaynak gerilimi
Traktor Hizi
Tel Strme Hizi

Program numarasi 2 54 1 2 40 0

Kaynak Akimi ] | S—

o10m/dk @m/dk '@‘

vAwN =

Sekil 4.2 Actlis ekrant

Lazer isaretleyici

pam=
Lazer isaretleyicisi kaynak kafasinin pozisyonunu ayarlamak igin kullanilir. ‘@ tusuna basilarak
acilir / kapanir. Agik oldugu durumda Sekil 4.3 ‘de gosterildigi gibi ikon sari olur.

Sekil 4.3 Lazer agma kapatma tusu

11
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PROGRAMLAR

Sekil 4.1-6'da gosterilen enkodere basil tutularak
se¢im moduna gegilir. Programlar menisi acilir
(Sekil 4.4).

Enkodere bir kez daha basilarak programlar
mendusune girilir. Bu mentde
e  Program yikle
e Program Kaydet
e  Parametreler secenekleri
bulunmaktadir.

“Program kaydet” secenegiyle istenen
parametrelerde ayarlar yapilarak kaydedilir.
Toplam 10  kayith  program  secenegi
bulunmaktadir.

Parametreler  bolimine gelerek enkodere

basilarak menu icerisinde girilir. Sekil 4.6" da
gosterilen ekran sizi  karsilar. Bu sekmede
degistirmek istenen ayarlar enkoder yardimiyla
ayarlanir.  Sekil 4.1-8'deki geri enkoderine
basilarak mentden cikilir.

|

Program Kaydet

Parametreler

Yumusak Baslangi¢ Stiresi
Manuel Tel Hizi

Krater Doldurma Siiresi
Geri Yanma Siiresi

Hot Start Qrani

Hot Start Stiresi

Hareket Modu

PROGRAM : 1

Krater Doldurma Stiresi
Geri Yanma Suresi

Hot Start Orani

Hot Start Siresi
Hareket Modu

Manual Traktor Hizi
Hizh Mod Traktdr Hizi
Yon

Sekil 4.7 Program ayarlart

AYARLAR
Sekil 4.1-6'da gosterilen enkodere basili
tutularak secim  moduna gecilir.  Enkoder
dondurulerek  ayarlar  mendisine  getirilir
(Sekil 4.8).

12

Avyarlar

Sekil 4.8 Ayarlar mentisti
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Enkodere tekrar tiklanarak ayarlar menisu agilir.
Sekil 4.9'da gosterilen ekran agilir. Ekranda
degistirmek istenen ayarlarin Ustline enkoder
cevrilerek gelinir. Belirlenen ayara gelindiginde
enkodere basilarak degistirilebilir hale gelir.
Enkodere 2. Kez basildiginda ayar islemi
tamamlanarak kaydedilir. Sekil 4.1-8'deki geri
enkoderine basilarak menuden cikilir.

GERILIM AYARI

Ayarlar
Lisan/Language
Fabrika Ayarlarina Dén
Tel Hiz1 Degisimi

Voltaj Degeri Degisimi  :10
(Traktor Hizi Degisimi ~~~ :01
Yazilm Versiyonu :1.06

G.K Yazilm Versiyonu :2.00
Cahsma Saati . il 7

Sekil 4.9 A ya arametreleri

Sekil 4.1-6 enkoderi ile gerilim degeri degistirilebilir.

TEL HIZININ AYARLANMASI

Sekil 4.1-8 tel hiz ayar enkoderiyle ayarlanabilir.

TRAKTOR HIZININ AYARLANMASI

Sekil 4.1-7 enkoderi ile traktor hiz ayari yapilir.

Tel Besleme Toplama

Kaynagi Baslatma / Durdurma

Tel siirme ve toplama 7 ve “—tuslari ile yapilir. “—/

" tusuna basilarak hizli operasyon uygulanabilir.

(=) &)
\\ ) IDFIF/ .
‘-7 tusuna basilarak kaynak baslatilir. “— tusuna basilarak kaynak durdurulur. Kaynak basladiginda

Sekil 4.4 'teki gibi ekran sari olur.

2:52
olom/dk @m/dk @‘

=2

40.0 V

Sekil 4.10 Kaynak durumunda ekran
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TRAKTOR YONUNUN MANUEL OLARAK BELiRLENMESI

Sekil 4.1-9'daki Shift tusuna basildiktan sonra traktor yon tuslarindan birine basilarak kaynak esnasindaki

traktdr yoni belirlenir.

KAYNAK TELiNiN TAKILMASI

Sabitlestirme tel makarasi tasima manivelasinin dort vidasini gevsetiniz ve ¢ekerek ceviriniz,
tel makarasini makara tasiyicisina itiniz, dort vidayr makara disariya ¢cikmayacak sekilde disa
geviriniz ve makine tastyici manivelasinin sabitlesme vidasini sikiniz.

Tel capi ile kaynak memesinin uyumlu oldugundan emin olunuz.

Siirme makaralarindaki olugun igine telin ucunu yerlestiriniz.

Telin ilerlemesine miisaade edecek sekilde tel diizelticisini sola hareket ettiriniz.

Besleme makaralarinin icinden teli yonlendirirken elle tel sirme anahtarini asagi yonde ¢ekiniz.
Nozul giris deliginden telin ilerlemesine yardim ediniz.

Kaynak memesinden disari ¢ikincaya kadar teli beslemeye devam ediniz.

KAYNAK TOZU KUTUSUNUN DOLDURULMASI

Hwn =

Toz kutusunun Usttindeki kaynak tozu vanasini kapatiniz.

Toz geri toplama kilidini yukari geviriniz ve toz geri toplama Unitesini ¢ikariniz.

Kaynak tozu kutusunu, kuru kaynak tozu ile doldurunuz.

Toz geri toplama Unitesini yerine koyunuz ve toz geri toplama kilidini siki bir sekilde asagiya itiniz.

TOZALTI KAYNAGI ILE iLGiLI EK BiLGi

Operatoriin iyi kaynak yapabilmesi icin gerekli kaynak parametreleri ve kaynak Uzerindeki etkileri
hakkinda bilgi sahibi olmalidir. Bir kaynak islevi gerceklestirmek icin dikkat edilmesi gereken konular
asagidaki gibidir.

Kaynak akimi,

Kaynak gerilimi,

ilerleme hizi,

Elektrot boyutu,

Elektrot uzantisi,

Kaynak tozu tabakasinin genislik ve derinligi.

Kaynak Akimi

Kaynak akimi, elektrotun erime hizini ve bundan dolayi doldurma hizini, nifuz derinligini ve eriyen taban
metalini kontrol eden en etkili degiskendir.

o BiLGILENDIiRME

Eger hareket hizina gére akim fazla yiiksek olursa erime derinligi ve girme miktari fazla olacaktir.
Elde edilen kaynak, yapistirilan metalleri boydan boya eritebilir. Yiiksek akim ayni zamanda asiri
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doldurma seklinde elektrot israfina sebep olabilir. Bu asiri kaynak ayni zamanda kaynak buiziilmesini
artinr ve daha buyuk bozuntuya sebep verir. Akim cok az ise yetersiz nlfuziyet veya eksik erimeye
sebep olabilir.

Kaynak akimt ile ilgili asagida g kural vardir:

1. Akimi artirmak nifuziyeti ve erime hizini artirir.
2. Asiri akim delen bir ark ve alttan kesme veya ylksek ve dar bir dikisle sonuclanir.
3. Gok dusuk bir kaynak akimi kararsiz bir arka sebep verir.

Kaynak Gerilimi

Kaynak gerilimi ayari elektrot ile erimis metal arasindaki ark uzunlugunu belirtir. Toplam gerilim artirilir
ise ark uzunlugu artar. Gerilim azaltilirsa ark uzunlugu azalir. Gerilimin, elektrot erime hizi Gizerindeki
etkisi azdir. Bu kaynak akimi tarafindan belirtiimektedir. Gerilim, en basta dikis kesitini ve dis goriintsu
belirtir.

Kaynak gerilimini, sabit akim ve ilerleme hiziyla arttirmak:
1. Daha yassi ve daha genis bir dikis olusturur.
Kaynak tozu sarfiyatini artirir.
Celigin Ustlinde pas veya clirufun sebep oldugu gézenekleri azaltir.
Uyum kotl oldugu zaman asir kdk agiimasina ve kdpri olugmasina yardimci olur.
Kaynak tozundan alasim elemanlarinin sogrulmasina artirir.

vk wn

Asirt yiksek gerilim:
1. Catlamaya meyilli genis bir kaynak dikisi olusturur.
2. Acili kaynaklarda curruf ayiklanmasini zorlastirir.
3. Gatlamaya maruz kalabilecek i¢ biikey seklinde bir kaynak olusturabilir.
4.  Duz kaynaklarin alt kesme kenarlarini artirir.

o BiLGILENDIiRME
Gerilimi diistirmek daha sert bir ark olusturur. Bu da niifuziyeti, derin bir kaynak oluguna niifuziyeti

ve ark Uflemesinin dayanikliligini artirir. Asin dsik bir gerilim yiksek, dar bir dikis olusturur ve dikis
kenarindan curuf ¢ikariimasini zorlastirir.
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ilerleme Hizi

ilerleme hizi arttinilirsa bir dikisin birim uzunlugunda 1si giicii azalir ve iki kaynak birim uzunlugunda daha
az dolgu metali uygulanir. Bu da daha kuiciik kaynak takviyesine sebep olur. Bdylece kaynak dikisi daha
azolur.

Kaynak nifusu, akimdan baska herhangi bir parametreden daha fazla ilerleme hizindan etkilenir. Bu,
erimis metal havuzunun kaynak elektrotunun altinda bulundugu asiri yavas hizlarin disinda dogrudur. O
zaman arkin niifus kuvveti erimis havuz tarafindan yastiklanir. Asiri hiz alt kesmeye sebep olabilir.

Sinirlar dahilinde ilerleme hizi, kaynak boyunu ve nifus miktarini kontrol edecek sekilde ayarlanabilir. Bu
yonden akima ve kaynak tozu tipine bagimlidir. Asiri ilerleme hizi alt kesme, ark tflemesi, gézenek ve
duzensiz kaynak dikisini arttirir. Nispeten dusiik hizlar gazlarin erimis metalden kagma zamanini saglar
ve bdylece gozenekler azalir.

Asin distk hiz:
1. Catlamaya yonelik i¢ bikey bir dikis sekli,
2. Asin arka maruz kalma operator igin rahatsiz edicidir,
3. Arkin etrafinda akan genis bir eriyik havuz ctruf girisleri iceren kaba bir dikis olusturur.

Elektrot Boyutu

Elektrot boyutu sabit akim ve doldurma hizinda kaynak dikisi seklini ve giris derinligini etkiler. Herhangi
bir akimda ufak bir elektrot capi daha biylk akim yogunluguna ve elektroda kiyasla daha yiksek
doldurma yogunluguna sebep olur. Bununla beraber biytk bir elektrot daha kiigiik bir elektroda kiyasla
daha buyik bir akim tasiyabilir ve daha ylksek akimda daha yliksek doldurma hizi gerceklestirebilir. Arzu
edilen bir elektrot besleme hizi, motorun saglayabileceginden daha biyik ise veya daha dustik ise boyda
elektrot segimi istenilen doldurma hizini saglayabilir.

Elektrot Uzantisi

125 A/mm? ‘den daha yiiksek akim yogunluklarinda elektrot uzantisi dnemli bir degisken olmaktadir.
Yiksek akim yogunluklarinda ark ile kaynak memesi arasinda kalan elektrot direng isinmasi elektrotun
erime hizini arttirir. Elektrot uzantisi ne kadar uzunsa isinma miktari o kadar fazla ve erime hizi o nispette
yiikselecektir. Bu dirence genel olarak I°R isinmasi denir. Bir yéntemi gelistirmekte elektrot capinin
yaklasik 8 katina esit bir elektrot uzantisi iyi bir baglama noktasidir. Yontem gelistikce belli bir akimda en
uygun elektrot erime hizini elde edecek sekilde degistirilir.

Arttinlmis bir elektrot uzantisi kaynak devresine bir direng elemani ekler ve énceden arka verilen enerjiyi
harcar. Arkin Uzerinde daha kiclik bir gerilim dikis genisligi ve nlfus azalir. Cinki daha dusik ark voltaji
dikisin dis-bukeyligini arttirir. Dikis sekli normal elektrot uzantisindan elde edilen sekilden farkli olacaktir.
Bu nedenle daha yliksek erime hizindan yararlanmak icin elektrot uzantisi arttirilinca, makinadaki gerilim
ayari dogru ark uzunlugunu saglayacak sekilde arttirnimalidir. Kaynak memesinin durumu etkili elektrot
uzantisini etkiler.

Akimi degistirmeden uzun elektrot uzantilar kullanarak doldurma hizi %25 ile %50 kadar arttirilabilir.
Arttinlmis bir doldurma hizinin yaninda azalan bir giris olur. Bu nedenle derin bir giris istenildiginde uzun
elektrot uzantisi 6nerilmez.
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Tutarh kaynak sartlarini saglamak icin kaynak memeleri belirtilmis araliklarla degistirilmelidir.

Kaynak Tozunun Genisligi ve Derinligi

Taneli kaynak tozu tabakasinin genisligi ve derinligi bitmis dikisin gérinimini ve saglamhgini, ayni
zamanda kaynatma etkinligini etkiler. Eger taneli kaynak tozu tabakasi fazla derin ise ark fazla
sinirlandirilir ve ip gértinimli kaba bir dikis verir. Kaynak sirasinda olusan gazlar kolaylikla kagamaz ve
erimis metalin ylzeyi sekil degistirir. Eger taneli tabaka ¢ok si§ ise ark tozun altinda tamamen
gomilmeyecektir. Parlama ve sicramalar meydana gelecektir. Herhangi kaynak sarti takimi icin en uygun
bir kaynak tozu derinligi vardir. Bu derinlik kaynak tozu akisini ark gdmilip alevlenmenin meydana
gelmedigi ana kadar yavas yavas tespit edilebilir. Gazlar o zaman elektrot etrafinda yavasca
kopuklenecek, bazen de tutusacaktir. Kaynak sirasinda erimemis tane seklindeki kaynak tozu erimis tozun
katilasmasindan sonra kaynak bélgesinden kisa bir mesafe 6tede cikartilabilir. Bununla beraber kaynagin
1sisi kaynak kalinligi boyunca muntazam bir sekilde dagilincaya kadar kaynak tozunu yerinde birakmak
en iyisidir.

Kaynak metali ylksek sicaklikta iken kaynak tozu zor olarak gevsetilmemelidir. Sogumaya misaade
edildigi zaman erimis kaynak tozu kolaylikla sokultr. O zaman ufak bir gayretle fircalanabilir.

e Kaynak tozunu yerinden kazanmak Uzere toplandigi zaman yabanci maddelerin beraber
toplanmamasi 6nemlidir. Bunu saglamak icin toz serpilmeden 6nce kaynak ekinin her iki tarafinda
yeterince genis bir alan temizlenmelidir.

e Toplanan kaynak tozunun icerisinde kaynasmis parcalar iceriyorsa 3.2mm’'den daha buyik
olmayan delikleri olan bir elekten gecirilip kaba parcalar ayiklanmalidir.

e imalatg tarafindan ambalajlandigi zaman kaynak tozu tamamen kurudur. Yiiksek neme maruz
kaldiktan sonra kavrularak kurutulmalidir. Kaynak tozunda nem, kaynagin gozenekli olmasina
sebep olur. imalatcinin dnerilerine uyulmalidir.
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DEPOLAMA VE KURULUM

DEPOLAMA VE CALISMA ORTAMI

e Makine, -20 ila +50 °C sicaklik araliginda, kapali ve kuru bir ortamda depolanmalidir.
e  Dik olarak durmali ve lizerine herhangi bir sey konulmamalidir.

e  Kullanilmadan uzun siire bekletilecek ise, sogutma sivisi bosaltiimalidir.

. Makine, -10 ila +40 °C sicaklik araliginda ve kuru ortamda ¢alistiriimaldir.

. Calisma sirasina kolayca hava alabilmelidir.

TASIMA

e Giig Unitesinin yeri degistirilirken, tutamaclar veya tagima halkalarindan tutulmaldir.
e  Yerdegistirmek icin kablo, tor¢ veya hortumlardan kesinlikle cekilmemelidir.

e Yer degistirme isleminden &nce makinenin kapali oldugundan ve elektrik baglantisinin

kesilmis oldugundan emin olunmalidir.

e  Tasimaisleminden dnce tiim ara baglantilar (hortum paketi, tel bobini, tel besleme Unitesi, vd.)

sokilmelidir.

e  Tasima sirasinda kullanilacak zincirler ve/veya halatlar esit uzunlukta olmali, esit yik dagilimi

saglanmali ve makine dengeli sekilde kaldiriimalidir.

e Kullanildigi dlkenin ilgili yonetmelikleri, is gtvenligi ve kaza o6nleme kurallari dikkate

alinmaldir.
e  Tasima sirasinda makinenin altindaki tehlikeli alanda kimse olmamalidir.

e Baz makineler son derece agirdir, bu nedenle yerleri degistirirken gerekli cevresel glvenlik

onlemlerinin alindigindan emin olunmalidir.
e  Tasima esnasinda is ayakkabisi giyilmelidir.

YERLESTiRME

e Kaynak makinesi, kullanim sirasinda operatériin kolayca erisebilecegi konumda olmalidir.

e  Kaynak makinesi, operatoriin calismasini olumsuz sekilde etkileyecek kadar yakinda

olmamalidir.
. Makine, hava girislerinden kolayca hava alabilecek sekilde yerlestirilmelidir.
e Zemin islak ve alisma ortami asirt nemli olmamalidir.
. Makinenin icine girebilecek toz ve kirin en az miktarda olmasina dikkat edilmelidir.

. Kablolar st Uste istiflenmemeli, kablolar ve makine operatorlin ayni tarafinda ve operatorden

mimkin oldugunca uzakta olmalidir. Kablolar operatdriin cevresinde ve daginik sekilde

olmamalidir.

e  Gaz tlipu kaynak yapilan alandan uzakta olmali, isinmamali ve kaynak kivilcimlarindan

etkilenmemelidir.

e Makine, calisma ve depolama sirasinda, elektromanyetik hassasiyete sahip cihazlarin yakinina

yerlestirilmemelidir.
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e Makine, 10°den fazla egimi olan yerlere konulmamalidir. Kullanimdan dnce makinenin sabit
durdugundan emin olunmalidir.

e Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

e Bu kilavuzda anlatilanlar farkl ya da hatali sekilde uygulanarak; bakim, onarim veya makinede
herhangi bir modifikasyon yapilamaz.

e Olasi is kazalarini ve makinede olusabilecek arizalari énlemek igin yalnizca yetkili kisiler
tarafindan bakim, onarim veya modifikasyon yapilmalidir.

e Uygun olmayan midahaleler sonucunda ortaya cikabilecek teknik sorunlar Ureticinin verdigi
garantinin kapsami disinda kalabilir.

e  Makine, sahip oldugu teknik ozellikleri ile bu kilavuzda belirtilenlere uygun olarak
kullanildiginda, dnemli bir bakim islemi yapilmasini gerektirmez. Bununla beraber makinenin
yiksek verimde kullanilabilmesi ve teknik émriiniin uzun olmasi icin asagida aciklanmis olan
bakimlar yapiimalidir.

e Asagida belirtilen periyotlar, cihazda herhangi bir teknik sorun yasanmamis olmasi durumunda
gecerlidir. Makinenin kullanim sikligina, ¢alisma ortaminin yogunluguna ve kirliligine gore
belirtilen periyotlar kisaltilabilir.
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BAKIM ONARIM

Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

Bu kilavuzda anlatilanlar farkli ya da hatali sekilde uygulanarak; bakim, onarim veya makinede
herhangi bir modifikasyon yapilamaz.

Olasi is kazalarini ve makinede olusabilecek arizalar &nlemek igin yalnizca yetkili kisiler
tarafindan bakim, onarim veya modifikasyon yapilmalidir.

Uygun olmayan midahaleler sonucunda ortaya cikabilecek teknik sorunlar Ureticinin verdigi
garantinin kapsami disinda kalabilir.

Makine, sahip oldugu teknik ozellikleri ile bu kilavuzda belirtilenlere uygun olarak
kullanildiginda, 6nemli bir bakim islemi yapilmasini gerektirmez. Bununla beraber makinenin
yliksek verimde kullanilabilmesi ve teknik 6mrinln uzun olmasi icin asagida aciklanmis olan
bakimlar yapiimalidir.

Asagida belirtilen periyotlar, cihazda herhangi bir teknik sorun yasanmamis olmasi durumunda
gecerlidir. Makinenin kullanim sikligina, ¢alisma ortaminin yogunluguna ve kirliligine gore
belirtilen periyotlar kisaltilabilir.

Giinliik bakim

Makine calistinlmadan 6nce, elektrik gii¢ besleme kablosu ve kaynak kablolari gozle kontrol
edilmelidir. Kablolarda ezilme, soyulma veya kopma varsa servise haber verilmelidir.

Kaynak kablolarinin ve torcun baglanti uglarinin siki ve uygun olup olmadigi kontrol
edilmelidir, gevsek ise sikilmalidir.

Gunlik bakim, kaynak islemini yapacak kisi tarafindan yapilmalidir.

Makine sogutma sivi seviyesi her kullanimdan énce kontrol edilmelidir.

Ug aylik bakim

Ezilen, yipranan veya kopan kablo veya kordonlarin bakimi yapilmali, gerekiyorsa yenileriyle
degistirilmelidir.

Alti aylik bakim

Elektrik glic besleme baglanti uclar kontrol edilmeli, gevsekse sikilmalidir.

Yan kapaklar acilarak, buradaki tim enerji baglanti uclar sikistiriimalidir.

Makinenin kaporta ve diger kisimlarinda ulasilabilir bittin civata ve somunlar kontrol edilmeli,
gevsek olanlar sikilmalidir.

Makinenin iginde biriken toz, basingl kuru hava ile temizlenmelidir. Makine cok kirli ortamlarda
kullaniliyorsa, bu temizlik alti aydan kisa sureli periyotlarda yapilmaldir.

Periyodik olmayan bakimlar

Kaynak sase kablosu ve tor¢ baglantilarina 6zel dikkat gosterilmelidir. Bu baglantilar yiksek
akim tasimaktadirlar ve herhangi bir yiiksek isi artisina karsi temiz tutulmalidirlar.

Torg tzerindeki sarf malzemeler diizenli olarak temizlenmeli, gerekiyorsa degistiriimelidir.

iyi bir kaynak kalitesi icin, kaynak teli paslanmis veya korozyona ugramis ise, yenisiyle
degistirilmelidir.
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Makinenin tzerindeki etiketler kirlenmis ve okunmakta zorlaniliyor ise temizlenmelidir.

ARIZA NEDENLERiIi VE COZUMLERI

SORUN VE OLASI SEBEPLERI

Sorun gidermeden once lutfen tim gl¢ baglantilarini kontrol edin. Sebeke baglantisi ti¢ fazh
bir sistemdir. Daima her faz i¢in nominal gerilim seviyesini kontrol edin. Kaynak gli¢ kaynagdt,
tek fazl kayip durumunda performansi dustrebilir.

Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

Gevsek baglantilar uygun torkla sikilmalidir.

Cihazin mekanik yapisinda bulunan somun ve civatalar gevsemeye karsi kontrol edilmelidir.
Gevseyen somun ve civatalar uygun torkla sikilmahdir.

Haberlesme kablosu siyriklara karsi kontrol edilmelidir. Siyrik — kesik tespit edilen bolgeler
onarilmali, gerekli durumlarda haberlesme kablosu timden degistiriimelidir. Haberlesme
kablosu traktor icin gerekli enerjiyi de tasidigi icin olasi kisa devrelere karsi dikkatli
olunmalidir.

Makine fani kontrol edilmelidir. Fanin rahat dondugu gozle kontrol edilebilir.

Makine icine zamanla toz dolabilir. Bu tozu temizlemek icin basingl kuru hava kullanilabilir.

Hata durumlari igin asagidaki tabloyu kullanin:

Sebeke baglantisinda en az 1 faz arizali, kopuk ya

Faz kontrol gostergesi yanmiyor da sigortasi atmis olabilir.
Gii¢ kaynagi ile iletigsim kaybi Glg kaynagi ile irtibat kablosu kontrol edilmelidir.
Kaynak gii¢ kaynagi biriminde asiri Makineyi bir siire sogumaya birakiniz.

isinma meydana gelmistir.

Kaynak kablolari fazla isintyor Gevsemis baglanti uglar

Yetersiz kaynak kablosu kesiti
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NAKLIYE

« Cihazin elektrik baglantilarinin sokildiglinden emin olunuz.

« Kablolari tasima esnasinda darbelerden, ezilmelerden korumak icin muntazam bir sekilde ilgili yerlere
sariniz.

» Makinenin nakliye esnasinda olumsuz hava kosullarindan etkilenmemesi icin koruyunuz.

« Cihazlari Ust Uste koymayiniz, istifleme yapmayiniz.

+ Cihazi, tepesinde ya da tekerleklerin yaninda bulunan ving mapalarindan kaldirarak tasiyabilirsiniz.
« Tasima esnasinda tiim elektrik baglantilar s6kilmis olmasi gerekmektedir.

« Cihazi yan ya da bas asagdi tagimayiniz.

« Cihazlan Ust tste koymayin. istiflemeye uygun degildir.

+ Nakliye sirasinda darbelerden ve dis hava sartlarindan koruyunuz.

URETICi FIRMA

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TIC. AS.

Ankara Organize Sanayi Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Babiirsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr

TEKNIK SERVIS

Nuris Teknoloji teknik servis agina ulasabilmek icin www.nuris.com.tr web sayfasini ziyaret edin. Eger
bulundugunuz bélgede uygun bir teknik servi yoksa merkez teknik servis icin asagidaki adresle iletisime

gegin:

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TiC. A.S.

Ankara Organize Sanayii Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Bablrsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr
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GARANTI SARTLARI

1.  Garanti Stiresi, iiriin teslim tarihinden itibaren baslar ve 3 (li¢) yildir.

2. Garanti uygulamasi sirasinda degistirilen {liriiniin garanti siiresi, satin alinan iriniin kalan
garanti siiresi ile sinirhdir.

3. Uriinle verilen ve iiriiniin ¢alismasi icin gereken tiim parcalar (tel siirme iinitesi gibi) Nuris
Teknoloji'nin garantisi kapsamindadir.

4.  Uriiniin garanti siiresi icerisinde malzeme, iscilik ve montaj hatalarindan dolay: arizalanmasi
halinde, is¢ilik masrafi, degisen parca bedeli ya da herhangi baska bir iicret talep etmeksizin
tamiri yapilacaktir.

5. Uriin fatura ve irsaliyesi garanti belgesi yerine gegmektedir.

6. Torg ya da elektrot pensesi gibi yipranan parc¢a ve aksesuarlar, gii¢ kaynag kablosu, kontrol
kablolari, sebeke baglant: fisi, sase kablosu ve pensesi, elektrot kablosu, gaz hortumu, ara paket,
tel baski tekerleri ve benzeri parcgalar sarf malzemesidir ve garanti kapsami disindadir.

7. Uriiniin tamir siiresi garanti siiresi icerisinde iiriine iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna
veya saticiya bildirimi tarihinde, garanti stiresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim
tarihinden itibaren baslar.

8.  Nuris Teknoloji garantisi kapsamindaki {iriin ambalajlamadan ve nakliyeden 6nce kontrol edilir.
Uriinii aldiktan sonra iiriinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz, hasar olmasi durumunda
Nuris Teknoloji'ye ve nakliyeye derhal haber veriniz. Uriinii agtiktan sonra igerik listesiyle kutu
icerigini kontrol ediniz.

9.  Asagidaki durumlarda iiriin garanti kapsami disinda kalir:

o Nuris Teknoloji yetkilileri disinda agilmis veya sokiilmiis tiriinler,

o  Yanlis kullanim ve ihmalden kaynakli zarar gérmiis iiriinler,

o  Yanlis kurulum-bakim veya uygun olmayan kosullar altinda ¢alistirilan iiriinler;

o  Yiikleme, bosaltma gibi nakliye islemleri sirasinda asir1 sarsilma ve/veya darbe gorme
sonucu arizalanan triinler,

o  Dogal afetlerde (yangin, sel, deprem, su baskini ve yildirim diismesi vb.) zarar géren
urtnler,

o  Orijinal ve uygun olmayan yedek parca ve aksesuarlarin kullanilmasi sonucu
arizalanan urinler,

o  Sehir elektrik sebekesindeki, iiretici tarafindan beyan edilmis sinirlar disinda kalan
ani voltaj yiikselmeleri ve algalmalari ya da benzeri sorunlardan arizalanan tirtinler.

10. Nuris Teknoloji'nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki tirtinlerin kusurlu olmasi halinde
lcretsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is
kayb1 ve imalat kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

Kullanicilar yukaridaki bilgileri uygulamakla yiikiimlidiir. Kullanim kilavuzuna aykiri
kullanimlardan kaynakli olugsan arizalar garanti kapsaminda degildir.






NURIS TEKNOLOJI A.S.

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI
Makinenin markas: NURIS TEKNOLOJi A.S.
Makine Modeli:

Makine Bandrol Ve SEriNO: e e e s e s e s ser e
TUKETICI BILGILERI
Firma BilGIleri: e e e b

Yetkili Adi-Soyadi:

Telefon:

Adres:

Sehir:

_E-posta:
IMZA / KASE:

SERVIS BILGILERI
YetKili SErVIS AdL: e b s s b b srbaas
Kurulumu Yapan Adi-SOYadi: e e e s s e s s e b s
Kurulum Tarihi: e e b b s b

Garanti Baglangig Tarihi: o s s e srares
Garanti Bitis Tarihi:

Telefon:

iMZA / KASE:

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki niishanin da tarafinizca
ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce, her iki kopya
tizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz.

On sayfada model ve seri numarasi yazih olan kaynak makinesini saglam ve eksiksiz
teslim aldim.







NURIS TEKNOLOJI A.S.

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGES]

MAKINE BiLGILERI
Makinenin markas: NURIS TEKNOLOJi A.S.
Makine Modeli:

Makine Bandrol ve SETi NO: o b s s s
TUKETICI BILGILERI

Firma Bilgileri:

Yetkili AdI-SOYadl: e e b s b s e

Telefon:

Adres:

Sehir:

_E-posta:
iMZA / KASE:

SERVIS BIiLGILERI

Yetkili Servis Adi:

Kurulumu Yapan Adi-Soyadi:

Kurulum Tarihi:

Garanti Baslangi¢ Tarihi:

Garanti Bitis Tarihi:

Telefon:

IMZA / KASE:

UYARTI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi i¢in her iki niishanin da tarafinizca
ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce, her iki kopya
iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz.

On sayfada model ve seri numarasi yazih olan kaynak makinesini saglam ve eksiksiz
teslim aldim.




