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GUVENLIK

Giivenlik Sembolleri ve Aciklamalan

Kisa stirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli énlemler alinmadigi takdirde
etkileri can kaybina veya ¢ok ciddi yaralanmayla neden olur.

Kisa stirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli 6nlemler alinmadigi takdirde
yaralanmaya veya can kayina neden olabilir.

& DiKKAT

Riskli olabilecek durumlari ifade eder. Gerekli 6nlemler alinmadigi takdirde, hafif veya kiglk caph
yaralanmalarin yani sira maddi kayiplara da neden olabilir.

o BiLGILENDIiRME

Kullaniciya tavsiyeler ve/veya ek bilgilendirmeler yapildigi anlamina gelir.

Uranin kurulumunu yapmadan once, kullanim kilavuzunun okunmasi firma
| | tarafindan tavsiye edilir. Saghiginiz ve Grlinin Gzdn 6murld kullanimi icin tim

etiketlere ve giivenlik 6nlemlerine uyunuz.

A Bu Urtin kullanim émriint doldurduktan sonra ¢ope atilmamalidir. Elektrikli ve/veya
‘A elektronik cihazlar geri donisim tesislerinde geri donustirilmelidir.

Giivenlik uyarilan ve aciklamalar

& Cihazi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun. Bu cihaz sadece uygun egitimi
almis ilgili personel tarafindan kullanilabilir. Gvenli bir kullanim icin cihazin nasil dogru
bir sekilde kullanilabilecegi ve ne tip riskler icerdigi iyice anlasiimalidir. Dogru sekilde
kullanilmayan cihaz yuziinden olusabilecek her tlrlli olumsuz durum, yaralanma veya

vefat karsisinda Nuris Teknoloji herhangi bir yikimlalik tagimaz.
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ELEKTRIK CARPABILIR

Kaynak makineleri islem sirasinda tehlikeli seviyede gerilim Uretebilir. Kisisel
elektriksel izolasyon donanimi kullanmadan, korumasi olmayan elektrot, sase
pensesi, kaynak teli, kaynak kablosu ya da torg gibi gerilim tasiyan kisimlara
dokunmayin. Zedelenmis kaynak kablolarini kullanmayin. Tor¢ ya da penseleri
sadece izoleli kisimlarinda tutarak islem yapin.

KAYNAK DUMANI ve GAZLARI TEHLIKELIDiR

Kaynak yaparken mutlaka iyi havalandirilan yerde calisin. Kaynak sirasinda kullanilan
ortlicl gazlar insan sagligini tehlikeye atabilir. Kaynak sirasinda ortaya ¢ikan gazlari
ya da dumani solumayin. Bu duman ya da gazlar insan saglig agisindan tehlikelidir.

KAYNAK ARKI ISINLARI TEHLIKELIDIR

Kaynak arkindan c¢ikan isinlar son derece tehlikeli olup insan géziine kalici zarar
verir. Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanim (kaynak goézligua)
kullaniimalidir. Kaynak arkindan ¢ikan isinlar insan derisinde yaniklara yol acabilir.
Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanimi (kaynak eldiveni, vb.) kullanin.
Kaynak isini izleyen ya da yardimci olan kisileri bu konu hakkinda uyarin.

KAYNAK SICRANTILARI YANGINA NEDEN OLABILIR

Kaynak yaparken etrafa ylksek 1sili kiigiik metal parcalar sicrayabilir. Ozellikle yakit
tanklar ya da benzeri parlayici / yanici maddelerin depolandigi alanlarda yapilan
calismalarda bu parlamaya ya da patlamaya neden olabilir. Riski dikkate alarak
uygun guvenlik énlemlerini (yangin sénduriict gibi) alin. Ayrica sicrayan metal
parcalar kisisel yaralanma ya da yaniklara neden olabilir. Bunu icin mutlaka uygun
kisisel koruyucu donanim (kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak onligu gibi)
kullanin.

ELEKTRIK VE MANYETiK ALANLAR TEHLIKELi OLABILIR

Kaynak yaparken siddetli elektrik ve manyetik alanlar olusabilir. Bu alanlar kalp
pilinin ya da isitme cihazinin calismasini engelleyebilir. Eger benzeri cihazlar
kullaniyorsaniz mutlaka doktorunuzdan uyumlulukla ilgili bilgi alin.

KAYNAK MALZEMELERi YAKABILIR

Kaynak sirasinda is Gzerinde yiksek isi olusur. Bu isi insan hayati icin tehlikelidir ve
ciddi yaniklar olusturabilir. Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanimi
(kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak 6nligi gibi) kullanin.

UZUN SURE KAYNAK SESINE MARUZ KALMAK TEHLIKELIDIR

Kaynak yaparken uzun sire kaynak sesine maruz kalmak isitme hasarina neden
olabilir. Mutlaka kisisel koruyucu donanim (kulaklik, kulak tikaci vb.) kullanin.

HAREKETLi PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Bitlin panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde oldugundan
emin olun. Servis islemi bittiginde, motoru calistirmadan &nce panelleri veya
kapaklari yeniden takin ve kapatin.
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KAYNAK YAPILIRKEN DIiKKAT EDILMESi GEREKENLER

Asagidaki koruyucu geregler kullanilmadan kaynak makinesi calistinimamali ve kaynak
yapilmamalidir:

Kaynakgi el maskesi veya bas maskesi: Kullaniimadigi takdirde ark 1sinlari goze zarar verebilir.

Kaynakgi eldiveni: Isi ve sicramalara karsi koruma saglamak amaciyla, bilekleri de koruyacak
sekilde uzun konglu ve deriden yapilmis eldiven kullanilmalidir.

Kaynakgi elbisesi: Kaynak sicramalari nedeniyle ¢abuk yanabileceginden, sentetik malzemelerden
Uretilmis kaynak elbisesi kullaniimamalidir.

is ayakkabisi: Agir cisimlerin diisme olasiligina kargi, metal burunlu ayakkabi kullanilmalidir.

Kulaklik/kulak tikaci: Kaynak yaparken uzun sire kaynak sesine maruz kalmak isitme hasarina
neden olabilir.

e Makinenin kapak ve/veya panelleri acikken kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

. Butlin kaynak islerinde calisilan ortamin havalandiriimasi gereklidir. Bununla birlikte kaynak
yapilan yerdeki asiri hava dolasiminin, koruyucu gaz tabakasini bozabilecedi unutulmamalidir.
Gozlerde, burunda ve bogazda meydana gelen yanma hissi ve/veya tahrisler yetersiz
havalandirmanin temel belirtileridir. Boyle bir durumla karsilasildiginda, derhal havalandirma
arttinlmali, sorunun devam etmesi halinde kaynak islemi durdurulmalidir.

e  Tamamen kapali tlplere ya da borulara kaynak veya kesme islemi yapiimamalidir. Bu tur
cisimlere kaynak yapiimadan &nceden bunlar; agiimali, bosaltiimali ve temizlenmelidir. icinde
daha 6nce patlayici veya yanici maddeler olan tiip ve borulara, bos olsalar dahi kaynak
yapilmamalidir.

e Yagmur altinda makinenin kaynak islemi durdurulmali ve sebekeyle baglantisi kesilmelidir. Aksi
halde elektrik carpmasi ve/veya makinenin arizalanmasi s6z konusu olabilir.

e Kaynak isleminin yapilacadi yer, kaynak yapan kisiye rahat hareket olanagi saglayacak kadar
genis olmalidir. Kaynak yapilacak parcalarin ylzeyleri, celik firca veya taslama ekipmani ile
temizlenmelidir.

e  Sase pensesi kaynak yapilacak yerin mimkin oldugunca yakina takilmali ve parcaya cok iyi
temas etmelidir. Kaynak akim kablosu, icindeki spiralin kirllmamasi icin bukilmeden
kullanilmahdir.

e  Kaynak torcunun ucu goriilebilecek ve kaynak banyosu kontrol edilebilecek sekilde kaynak
yapiimalidir.

e Uzun sure ara veriimeden kaynak yapilmasi durumunda kaynak yapan kiside fazla su kaybi
meydana gelebilir. Bu nedenle uzun sureli kaynak yapilmamalidir.

e Kullanici ergonomisi agisindan uzun siire ara vermeden kaynak islemi yapilmasi énerilmez.
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Genel Giivenlik Uyarilar

e Elektrik baglantilar kesinlikle yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

e Koruyucu ekipmanlar “Givenlik Uyarilari ve Agiklamalar” kisminda belirlenen uyari ve risklere gére
tedarik edilmeli ve kullaniimalidir.

e Baz ekipman ve islemlerin olusturacagi gurdltd, isitme kaybina neden olabilir. Gurdltl seviyesi
yiksek ise, ilgili standartlara uygun, kulak tikaci veya kulaklik gibi isitme koruyucu donanimlar
kullaniimahdir.

e  Sicak parcalara ¢iplak elle dokunulmamalidir. Sicak parcalari tutmak igin masa ve koruyucu eldiven
kullanilmalidir. Bakim ve/veya onarim yapmak icin makineye temas ederek ¢alisilacagi zaman,
makinenin tamamen sogudugundan emin olunmalidir. Makinenin tim kapak ve panelleri kapal
tutulmalidir, kapak ve/veya paneller acikken kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

e Makinenin hareketli parcalari yaralanmaya sebep olabilir. Hareket halinde olan pargalardan uzak
durulmalidir.

e Agir cisimlerin disme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi giyilmelidir.

e  Kaynak teli makaradan el ile agilirken, bir yay gibi firlayabilir ve kaynak yapan kisiye ve/veya
cevredeki kisilere zarar verebilir. Bu islem yapilirken dikkatli olunmali ve gerekli 6nlemler alinmalidir.

. Kaynak yapilan ortamda yangina karsi emniyeti saglamak igin, uygun nitelikli (kuru kimyevi tozlu)
yangin séndrlci tip ve malzemeler stirekli olarak bulundurulmalidir. Benzin, yag ve benzeri yanici
malzemeler, kaynak yapilan alandan uzak tutulmalidir.

e Kaynak isleminin tamamlanmasindan sonra, bazi malzemelerin bir siire daha yanmaya devam
edebilecedi olasiligina karsl, kaynak yapilmis parcalar belli araliklarla kontrol edilmelidir.

. Makinenin elektrik baglantisi kesildikten sonra makinede yapilacak herhangi bir bakim ve/veya
onarim islemi gerceklestiriimeden dnce makinenin sogumasi igin en az 5 dakika beklenmelidir.

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Bu cihaz, ilgili elektromanyetik uyumluluk kriterlerine gére tasarlanmistir ancak yine de diger sistemlerle
(radyo, televizyon, telefon gibi) olumsuzluklara neden olabilecek elektromanyetik etkiler olusturabilir. Bu
makine tarafindan olusturulabilecek elektromanyetik etkileri azaltmak veya yok etmek icin bu b&lim
dikkatlice okunmali ve talimatlar uygulanmaldir.

Cihazi monte etmeden 6nce bu cihazla EMU problemleri yasayabilecek diger cihazlarin kontrol edilmesi
gerekir:

e  Cihazin yakinindan gecen telefon kablolari ve kontrol kablolari,
e  Radyo ya da televizyon alici vericileri,

e  Bilgisayar ya da bilgisayar tabanli endustriyel kontrol sistemleri,
. Emniyet kontrol sistemleri,

. Kalp pili ya da isitme cihazlari,

e Olclim ve kalibrasyon icin kullanilan hassas cihazlar.
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Sanayi bdlgesinde kullaniimak Uzere tasarlanmis olan bu makinenin ev vb. yerlerde kullaniimasi
durumunda, olasi elektromanyetik etkileri dnlemek igin 6zel dnlemler almak gerekir. Bu gibi durumlarda
Nuris Teknoloji A.S. ile irtibata gecilerek teknik destek alinmalidir.

Makinenin kurulumu yapilmadan énce calisma alani, makinenin olusturabilecegdi elektronik etkilerden
dolay! teknik sorunlarin ortaya cikabilecegi arac, gere¢ ve diger makineler bakimindan kontrol
edilmelidir. Calisma alaninin yakininda bulunan ve asagida siralanmis olan arag, gereg ve cihazlar EMU
bakimindan kontrol edilmelidir.

Kullanici, calisma alaninin EMU bakimindan uygun durumda oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma &nlemlerinin alinmasi gerekebilir. Makinelerdeki elektromanyetik yayilimlar azaltmak icin
asagida ana hatlaryla belirtilen maddeler dikkate alinmaldir.

e Gug girisi bu kilavuzda belirtildigi gibi baglanmalidir (toprak baglantisi),

e  Cikis kablolari olanaklar dahilinde kisa tutulmali, Ust UGste degdil yan yana ve kullanicidan
mUmkiln oldugunca uzaga yerlestirilmelidir.

e  Sinyal kablolari ile glig kablolari birbirine yakin olmamalidir.

e Ozel durumlarda ekranli kablolarin kullanimi EMU'yu iyilestirebilir.

e Mimkin oldugu durumlarda, elektromanyetik yayiimlari azaltmak igin kaynak yapilan parga
topraklanmalidir. Kaynak yapilan parcanin topraklanmasinin, kullanici ve makine igin
problemler yaratmayacagindan ve/veya sagliksiz calisma kosullarina sebep olmayacagindan
emin olunmalidir.
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GENEL TANITIM

SAW 800, SAW1000, SAW1250, CV1000

SAW 800, SAW1000, SAW1250, CV1000; yiiksek calisma verimi ve yiiksek rejimli akim cikislari sayesinde
tozalti kaynak uygulamalarinda tercih edilen gti¢ kaynagidir. Glig kaynagi ana bakir transformatér, tristér
tabanl kontrolli dogrultucu ve sok bobininden olusmaktadir. Tristdr tabanh kontrolli dogrultucu
sayesinde kademesiz ve sonsuz aralikta gerilim ayari yapilabilmektedir. Bu sayede tozalti kaynak
uygulamalari igin gerekli olan kararl ark kontrolu rahatlikla yapilabilmektedir.

e GUlclu sogutma fani.

. Dijital kontrol ve hassas kaynak parametreleri ayarlama 6zelligi.
. Faz kaybi dedektord.

e  Dijital voltmetre ve ampermetre gdstergesi.

e Verimli kaynak giicu.

e SAW TRAKTOR TP K-6T ve SAW SABIT KAFA K-6T ile uyumlu.

SAW 800, SAW 1000 ve SAW 1250 icin teknik ozellikler, asagidaki tabloda verilmistir.

TEKNiK OZELLIKLER BiRIM SAW 800 SAW 1000 SAW 1250
Voltaj \ 380 380 380
Faz - 3 3 3

Frekans Hz 50 50 50
Giris Akimi A 68 95 115
Giris Gucu kVA 45 63 76

Voltaj Ayar Sahasi \Y 15-45 15-45 15-45
Acik Devre Voltaji \ 51 51 51

Rejim %100 (40°C) A 800 1000 1250

Agirlik kg 235 391.8 410.6

mm 540 x 1070 x 770 | 540 x 1070 x 770 | 530 x 786 x 1195

Makine Boyutlari
Koruma sinifi

Garanti

P21

3yl
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Makine parcalari

SAW 800, SAW 1000 ve SAW 1250 sabit glic kaynagindan ve hareketli traktor / sabit kafa bilesenlerinden
olugmaktadir.

Ac¢ma-Kapama salteri

T o

Kaynak akimi gostergesi
Kaynak gerilimi gostergesi
Haberlesme konektoru

Faz kontrol gostergesi
Haberlesme gostergesi
Kaynak baslama gostergesi

S @ ™o o o

Elektrot / sase baglantisi (negatif)
i Elektrot / sase baglantisi (pozitif)

Tablo 2.1 Parca tantmlart Sekil 2.1 SAWT000B 6nden gériinim

BAGLANTI SEKILLERI

Sebeke gii¢ baglantisi

Kaynak makinesi gli¢ kaynag, li¢ faz 380 V ve 50Hz sebeke gtict
ile calisir. Enerji giris kablosu, gli¢ kaynaginin arkasinda bulunur.
Sari-yesil kablo Sekil 3.1, PE) topraga baglanmalidir. Geriye kalan
kablolar (Sekil 3.1'a, b, ¢) uic fazin baglantilaridir. Ug faz kablolari
fazlarin sirasina bakilmaksizin sebekenin faz beslemesine
baglanir.

Baglanti yapilan panoda mutlaka uygun bir sigorta
kullaniimalidir. Sigortanin seciminde gii¢ kaynadi teknik deger
etiketinde belirtilmis U1, limax ve lieff degerleri dikkate alinmalidir.

SAW gl¢ kaynaginda faz baglama sirasi énemli degildir ancak her t¢ fazin da bagh olmasi gerekir.
Eger fazlardan biri baglh olmazsa Sekil 3.1'e kisminda gosterilen 3 faz tam LED'i soner ve sistem
calismaz.

Sekil 3.1 Besleme hattt baglantist

o BiLGILENDIRME

Makine toprak hattiyla tim mahfazalar korumalidir. Ancak toprak hattindaki olasi kopmalar igin,
kullanilacak enerji panosunda kagak akim rélesi kullanilmasi &nerilmektedir.
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Kablo Baglantilan

1. Cihazi kaynak bdolgesine yakin yerlestiriniz, Cihazi sogutmak icin yeterli genislikte bos alan
olmasini saglayiniz. (Tek basina kullanim uygulamalar).

2. lletisim kablosunu cihaz ile traktér arasina baglayiniz.

3. s parcasi ile cihaz (-) arasina kaynak déniis kablosunu baglayiniz.

4.  Tel stirme ile cihaz (+) arasina kaynak kablosunu baglayiniz.

5. Toprak kablosunun bagli oldugundan emin olunuz
KULLANIM

Cihazi agmak igin

Sekil 4.1 — a anahtarini “1” konumuna
getirin.

Sekil 4.1 — e LED'i yaniyorsa herhangi bir
faz kaybi durumu bulunmamaktadir ve
cihaz kullanima hazirdir.

Sekil 4.1 —d iletisim konektdrindn traktore
bagll oldugunu tekrar kontrol edin.
Traktorle iletisim saglaniyorsa

Sekil 4.1 — f LED yanacaktir. Eger bu LED
yanmiyorsa iletisi kablosunu kontrol edin.

Sekil 4.1 — c kaynak gerilimini ve

Sekil 4.1 — b ayarlanan kaynak akimini
gosterir  (bu ayar traktor (zerinden Sekil 4.1 SAW 6n panel
yapilmaktadir). Kaynak basladigi zaman

Sekil 4.1 — g LED yanar.
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DEPOLAMA VE KURULUM

Depolama ve calisma ortami

Makine, -20 ila +50 °C sicaklk araliginda, kapali ve kuru bir ortamda depolanmalidir.
Dik olarak durmali ve lizerine herhangi bir sey konulmamalidir.

Kullanilmadan uzun siire bekletilecek ise, sogutma sivisi bosaltilmalidir.

Makine, -10 ila +40 °C sicaklik araliginda ve kuru ortamda ¢alistiriimaldir.

Calisma sirasina kolayca hava alabilmelidir.

Giig Unitesinin yeri degistirilirken, tutamaglar veya tagima halkalarindan tutulmaldir.

Yer degistirmek icin kablo, tor¢ veya hortumlardan kesinlikle cekilmemelidir.

Yer degistirme isleminden ©&nce makinenin kapali oldugundan ve elektrik baglantisinin
kesilmis oldugundan emin olunmalidir.

Tasima isleminden 6nce tim ara baglantilar (hortum paketi, tel bobini, tel besleme Unitesi, vd.)
sokllmelidir.

Tasima sirasinda kullanilacak zincirler ve/veya halatlar esit uzunlukta olmali, esit yik dagilimi
saglanmali ve makine dengeli sekilde kaldirimalidir.

Kullanildigi dlkenin ilgili yonetmelikleri, is givenligi ve kaza onleme kurallari dikkate
alinmalidir.

Tasima sirasinda makinenin altindaki tehlikeli alanda kimse olmamalidir.

e Gaz tupleri ve kuglk parcalar makineden ayri olarak tasinmalidir. Birlikteyken vingle tasima

yapilmamalidir.

e Baz makineler son derece agirdir, bu nedenle yerleri degistirirken gerekli cevresel glvenlik

onlemlerinin alindigindan emin olunmalidir.
e  Tasima esnasinda is ayakkabisi giyilmelidir.

Yerlestirme

Kaynak makinesi, kullanim sirasinda operatorin kolayca erisebilecegi konumda olmalidir.
Kaynak makinesi, operatoriin calismasini olumsuz sekilde etkileyecek kadar yakinda
olmamalidir.

Makine, hava girislerinden kolayca hava alabilecek sekilde yerlestirilmelidir.

Zemin islak ve calisma ortami asiri nemli olmamalidir.

Makinenin icine girebilecek toz ve kirin en az miktarda olmasina dikkat edilmelidir.

Kablolar st Uste istiflenmemeli, kablolar ve makine operatorlin ayni tarafinda ve operatorden
mimkin oldugunca uzakta olmalidir. Kablolar operatdriin cevresinde ve daginik sekilde
olmamalidir.

Gaz tipl kaynak yapilan alandan uzakta olmali, 1sinmamali ve kaynak kivilcimlarindan
etkilenmemelidir.

10
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e  Makine, calisma ve depolama sirasinda, elektromanyetik hassasiyete sahip cihazlarin yakinina
yerlestirilmemelidir.

e Makine, 10°den fazla egimi olan yerlere konulmamalidir. Kullanimdan 6nce makinenin sabit
durdugundan emin olunmalidir.

e Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

e Bukilavuzda anlatilanlar farkl ya da hatali sekilde uygulanarak; bakim, onarim veya makinede
herhangi bir modifikasyon yapilamaz.

e Olasi is kazalarini ve makinede olusabilecek arizalari &nlemek igin yalnizca yetkili kisiler
tarafindan bakim, onarim veya modifikasyon yapilmalidir.

e  Uygun olmayan midahaleler sonucunda ortaya cikabilecek teknik sorunlar Ureticinin verdigi
garantinin kapsami disinda kalabilir.

e  Makine, sahip oldugu teknik ozellikleri ile bu kilavuzda belirtilenlere uygun olarak
kullanildiginda, dnemli bir bakim islemi yapilmasini gerektirmez. Bununla beraber makinenin
yiksek verimde kullanilabilmesi ve teknik dmriiniin uzun olmasi i¢in asagida aciklanmis olan
bakimlar yapiimalidir.

e Asagida belirtilen periyotlar, cihazda herhangi bir teknik sorun yasanmamis olmasi durumunda
gecerlidir. Makinenin kullanim sikligina, calisma ortaminin yogunluguna ve kirliligine gore
belirtilen periyotlar kisaltilabilir.
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BAKIM ONARIM

Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

Bu kilavuzda anlatilanlar farkl ya da hatali sekilde uygulanarak; bakim, onarim veya makinede
herhangi bir modifikasyon yapilamaz.

Olasi is kazalarini ve makinede olusabilecek arizalari &nlemek igin yalnizca yetkili kisiler
tarafindan bakim, onarim veya modifikasyon yapilmalidir.

Uygun olmayan midahaleler sonucunda ortaya cikabilecek teknik sorunlar Ureticinin verdigi
garantinin kapsami disinda kalabilir.

Makine, sahip oldugu teknik &zellikleri ile bu kilavuzda belirtilenlere uygun olarak
kullanildiginda, dnemli bir bakim islemi yapilmasini gerektirmez. Bununla beraber makinenin
yliksek verimde kullanilabilmesi ve teknik dmriinin uzun olmasi igin asagida agiklanmis olan
bakimlar yapiimalidir.

Asagida belirtilen periyotlar, cihazda herhangi bir teknik sorun yasanmamis olmasi durumunda
gecerlidir. Makinenin kullanim sikligina, calisma ortaminin yogunluguna ve kirliligine gore
belirtilen periyotlar kisaltilabilir.

Giinliik bakim

Makine calistinlmadan 6nce, elektrik giic besleme kablosu ve kaynak kablolari gozle kontrol
edilmelidir. Kablolarda ezilme, soyulma veya kopma varsa servise haber verilmelidir.

Kaynak kablolarinin ve torcun baglanti uclarinin siki ve uygun olup olmadigi kontrol
edilmelidir, gevsek ise sikilmalidir.

Gunltk bakim, kaynak islemini yapacak kisi tarafindan yapilmalidir.

Makine sogutma sivi seviyesi her kullanimdan énce kontrol edilmelidir.

Ucg aylik bakim

Ezilen, yipranan veya kopan kablo veya kordonlarin bakimi yapilmali, gerekiyorsa yenileriyle
degistiriimelidir.

Alti aylik bakim

Elektrik glic besleme baglanti uclar kontrol edilmeli, gevsekse sikilmalidir.

Yan kapaklar acilarak, buradaki tim enerji baglanti uclar sikistiriimalidir.

Makinenin kaporta ve diger kisimlarinda ulasilabilir bitiin civata ve somunlar kontrol edilmeli,
gevsek olanlar sikilmalidir.

Makinenin icinde biriken toz, basingli kuru hava ile temizlenmelidir. Makine ¢ok kirli ortamlarda
kullaniliyorsa, bu temizlik alti aydan kisa streli periyotlarda yapiimalidir.

Periyodik olmayan bakimlar

Kaynak sase kablosu ve torg baglantilarina 6zel dikkat gosterilmelidir. Bu baglantilar yiksek
akim tasimaktadirlar ve herhangi bir yiiksek isi artisina karsi temiz tutulmalidirlar.
Torg lzerindeki sarf malzemeler diizenli olarak temizlenmeli, gerekiyorsa degistirilmelidir.
iyi bir kaynak kalitesi icin, kaynak teli paslanmis veya korozyona ugramis ise, yenisiyle
degistirilmelidir.
Makinenin tzerindeki etiketler kirlenmis ve okunmakta zorlaniliyor ise temizlenmelidir.
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ARIZA NEDENLERi VE COZUMLERI

Sorun ve olasi sebepleri

Sorun gidermeden once litfen tim gl¢ baglantilarini kontrol edin. Sebeke baglantisi (¢ fazli
bir sistemdir. Daima her faz igin nominal gerilim seviyesini kontrol edin. Kaynak gii¢ kaynagdt,
tek fazli kayip durumunda performansi dusurebilir.

Tum elektriksel baglantilar kontrol edilmelidir.

Gevsek baglantilar uygun torkla sikilmalidir.

Cihazin mekanik yapisinda bulunan somun ve civatalar gevsemeye karsi kontrol edilmelidir.
Gevseyen somun ve civatalar uygun torkla sikilmahdir.

Haberlesme kablosu siyriklara karsi kontrol edilmelidir. Siyrik — kesik tespit edilen bolgeler
onarilmali, gerekli durumlarda haberlesme kablosu timden degistiriimelidir. Haberlesme
kablosu traktor icin gerekli enerjiyi de tasidigi icin olasi kisa devrelere karsi dikkatli
olunmalidir.

Makine fani kontrol edilmelidir. Fanin rahat dondugu gozle kontrol edilebilir.

Makine icine zamanla toz dolabilir. Bu tozu temizlemek icin basingl kuru hava kullanilabilir.

Hata durumlari igin asagidaki tabloyu kullanin:

e  Sebeke baglantisinda en az 1 faz arizall,

Faz kontrol gostergesi yanmiyor kopuk ya da sigortasi atmis olabilir.

Haberlesme go6stergesi yanmiyor e Sebeke baglantisinda en az 1 faz arizal,

kopuk ya da sigortasi atmis olabilir.

Akim gostergesi ¢cok fazla dalgalaniyor e  Kaynak kablosunun kétl temasa etmesi

e  Hatall ebatta veya asinmis kaynak memesi
e Tel gerginligi veya tel dlzelticisinin ayari
uygun olmamasi

Kaynak kablolari fazla isintyor e Gevsemis baglanti uglari

e  Yetersiz kaynak kablosu kesiti
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NAKLIYE

« Cihazin elektrik baglantilarinin sokildiglinden emin olunuz.

« Kablolari tasima esnasinda darbelerden, ezilmelerden korumak icin muntazam bir sekilde ilgili yerlere
sariniz.

» Makinenin nakliye esnasinda olumsuz hava kosullarindan etkilenmemesi icin koruyunuz.

« Cihazlari Ust Uste koymayiniz, istifleme yapmayiniz.

+ Cihazi, tepesinde ya da tekerleklerin yaninda bulunan ving mapalarindan kaldirarak tasiyabilirsiniz.
« Tasima esnasinda tim elektrik baglantilari sékilmis olmasi gerekmektedir.

« Cihazi yan ya da bas asagdi tagimayiniz.

« Cihazlan Ust tiste koymayin. istiflemeye uygun degildir.

* Nakliye sirasinda darbelerden ve dis hava sartlarindan koruyunuz.

URETICi FIRMA

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TiC. AS.

Ankara Organize Sanayi Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Babiirsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr

TEKNIiK SERVIS

Nuris Teknoloji teknik servis agina ulasabilmek icin www.nuris.com.tr web sayfasini ziyaret edin. Eger
bulundugunuz bolgede uygun bir teknik servi yoksa merkez teknik servis icin asagidaki adresle iletisime

gegin:

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TIC. AS.

Ankara Organize Sanayii Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Bablrsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr
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