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GUVENLIK

GUVENLiK SEMBOLLERi VE AGIKLAMALARI

Kisa slirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli énlemler alinmadidi takdirde,
etkileri can kaybina veya ¢ok ciddi yaralanmaya neden olur.

Kisa stirede meydana gelebilecek riskli durumlari ifade eder. Gerekli énlemler alinmadigr takdirde,
yaralanmaya veya can kayina neden olabilir.

& DiKKAT

Riskli olabilecek durumlari ifade eder. Gerekli 6nlemler alinmadig takdirde, hafif veya klguk ¢apli
yaralanmalarin yani sira maddi kayiplara da neden olabilir.

o BiLGILENDIiRME

Kullaniciya tavsiyeler ve/veya ek bilgilendirmeler yapildigi anlamina gelir.

Urtnin kurulumunu yapmadan once, kullanim kilavuzunun okunmasi firma tarafindan
| | tavsiye edilir. Sagliginiz ve Grtintin Gzin 6murld kullanimi igin tim etiketlere ve glivenlik

onlemlerine uyunuz.

& Bu Urtin kullanim &mrint doldurduktan sonra ¢ope atilmamalidir. Elektrikli ve/veya
‘a elektronik cihazlar geri donisim tesislerinde geri donustirilmelidir.

Giivenlik uyarilari ve aciklamalari

Cihazi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz. Bu cihaz sadece uygun egitimi
almus ilgili personel tarafindan kullanilabilir. Glvenli bir kullanim icin cihazin nasil dogru

& bir sekilde kullanilabilecegi ve ne tip riskler icerdigi iyice anlasiimaldir. Dogru sekilde
kullanilmayan cihaz yiziinden olusabilecek her tirli olumsuz durum, yaralanma veya
vefat karsisinda Nuris Teknoloji herhangi bir ytikimlulik tagimaz.
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ELEKTRIK CARPABILIR

Kaynak makineleri islem sirasinda tehlikeli seviyede gerilim tretebilir. Kisisel elektriksel
izolasyon donanimi kullanmadan, korumasi olmayan teli ya da torg gibi gerilim tasiyan
kisimlara dokunmayin. Sadece izoleli kisimlarinda tutarak islem yapin. Zedelenmis
lazer fiber optik kablosu kullanmayiniz.

KAYNAK DUMANI ve GAZLARI TEHLIKELIDIiR

Kaynak yaparken mutlaka iyi havalandirilan yerde galisin. Kaynak sirasinda kullanilan
Ortlict gazlar insan saghgini tehlikeye atabilir. Kaynak/kesme/temizleme islemleri
sirasinda ortaya cikan gazlari veya dumani solumayin. Bu duman ya da gazlar insan
saghgi agisindan tehlikelidir.

KAYNAK ARKI ISINLARI TEHLIKELIDiR

Kaynak arkindan ¢ikan isinlar son derece tehlikeli olup insan goziine kalici zarar verir.
Tehlikeli lazer isinlarinin yani sira ikincil isinlar da tehlikeli olabilir. Kaynak yapilan
alandan, malzemeden yansiyan isinlara karsi da dikkatli olunmalidir. Kaynak yaparken
mutlaka kisisel koruyucu donanim kaynak goézligi ve kaynak maskesi kullanilmalidir.
Kaynak arkindan cikan isinlar insan derisinde yaniklara yol agabilir. Kaynak yaparken
mutlaka kisisel koruyucu donanimi (kaynak eldiveni, vb.) kullanin. Ortamda bulunan
gozlemci ya da yardimci olan kisileri bu konu hakkinda uyarin.

KAYNAK SICRANTILARI YANGINA NEDEN OLABILIR

Kaynak yaparken etrafa yiiksek 1sili kiiglik metal parcalar sicrayabilir. Ozellikle yakit
tanklari ya da benzeri parlayici/yanici maddelerin depolandigi alanlarda yapilan
calismalarda bu parlamaya ya da patlamaya neden olabilir. Riski dikkate alarak uygun
guvenlik dnlemlerini (yangin séndiiriici vb.) alin. Ayrica sigrayan metal pargalar kisisel
yaralanma ya da yaniklara neden olabilir. Bunu i¢in mutlaka uygun kisisel koruyucu
donanim (kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak onlaga vb.) kullanin.

ELEKTRIK VE MANYETiK ALANLAR TEHLIKELi OLABILIiR

Kaynak yaparken siddetli elektrik ve manyetik alanlar olusabilir. Bu alanlar kalp pilinin
ya da isitme cihazinin ¢alismasini engelleyebilir. Eger benzeri cihazlar kullaniyorsaniz
mutlaka doktorunuzdan uyumlulukla ilgili bilgi alin.

KAYNAK MALZEMELERI YAKABILIR

Kaynak sirasinda is parcasi tizerinde yiiksek i1si olusur. Bu 1si insan hayati icin tehlikelidir
ve ciddi yaniklar olusturabilir. Kaynak yaparken mutlaka kisisel koruyucu donanimi
(kaynak eldiveni, kaynak ayakkabisi, kaynak onligu gibi) kullanin.

HAREKETLi PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Butlin panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde oldugundan emin
olun. Servis islemi bittiginde, motoru calistrmadan 6nce panelleri veya kapaklari
yeniden takin ve kapatin.
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KAYNAK YAPILIRKEN DIiKKAT EDILMESIi GEREKENLER

Asagidaki koruyucu gerecler kullaniimadan kaynak makinesi calistirlmamali ve kaynak
yapilmamalidir:

Kaynakgi el maskesi veya bas maskesi: Kullaniimadigi takdirde i1sinlar gdze zarar verebilir.

Kaynakg! eldiveni: Isi ve sicramalara karsi koruma saglamak amaciyla, bilekleri de koruyacak sekilde
uzun konglu ve deriden yapilmis eldiven kullanilmalidir.

Kaynakg! elbisesi: Kaynak sicramalari nedeniyle ¢abuk yanabileceginden, sentetik malzemelerden
Uretilmis kaynak elbisesi kullanilmamalidir.

is ayakkabisi: Agir cisimlerin diisme olasiligina karsi, metal burunlu ayakkabi kullaniimalidir.

e Makine ayarlarini degistirirken ya da kaynak/temizlik/kesme islemi yapmiyorken, giivenlik icin lazer
etkinlestirme ayarini KAPALI konumunda tutun.

e Tel sirme Unitesinin ve makinenin kapak veya panelleri agikken kesinlikle islem yapilmamalidir.

e  Bitln kaynak islerinde calisilan ortamin havalandirilmasi gereklidir. Bununla birlikte kaynak yapilan
yerdeki asiri hava dolasiminin, koruyucu gaz tabakasini bozabilecegi unutulmamalidir. Gozlerde,
burunda ve bogazda meydana gelen yanma hissi ve/veya tahrisler yetersiz havalandirmanin temel
belirtileridir. Bdyle bir durumla karsilasildiginda, ortam havalandirilmali sorunun devam etmesi
halinde kaynak islemi durdurulmahdir.

e  Tamamen kapali tiiplere ya da borulara kaynak veya kesme islemi yapilmamalidir. Bu tir cisimlere
kaynak yapilmadan énceden bunlar; acilmali, bosaltimali ve temizlenmelidir. icinde daha &nce
patlayici veya yanici maddeler olan tiip ve borulara, bos olsalar dahi kaynak yapilmamalidir.

e Yagmur altinda makinenin kaynak islemi durdurulmali ve sebekeyle baglantisi kesilmelidir. Aksi
halde elektrik garpmasi veya makinenin arizalanmasi séz konusu olabilir.

e  Kaynak isleminin yapilacagi yer, kaynak yapan kisiye rahat hareket olanagi saglayacak kadar genis
olmalidir. Kaynak yapilacak parcalarin yizeyleri, celik firca veya taslama ekipmani ile
temizlenmelidir.

e  Kaynak torcunun ucu gorilebilecek ve kaynak banyosu kontrol edilebilecek sekilde kaynak
yapilmalidir.

e Uzunsire ara verilmeden kaynak yapilmasi durumunda kaynak yapan kiside fazla su kaybi meydana
gelebilir. Bu nedenle uzun siireli kaynak yapiimamalidir.

. Kullanici ergonomisi agisindan uzun siire ara vermeden kaynak islemi yapilmasi dnerilmez.
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LAZER KORUMASI

insan géziine zararl olan lazer iginlar icin lazer koruyucu gézlik kullaniniz. Koruyucu gézlik, lazer
kaynagi tarafindan yayilan lazerin dalga boyuna goére secilmelidir. Cihazi calistirmadan 6nce mutlaka
koruyucu goézlugu takiniz. Koruyucu ekipmanlarin tzerindeki giivenlik etiketlerini kontrol ediniz. Cikis
glcl ve dalga boyu icin yeterlilige bakiniz.

e  Standart kaynak yontemlerinde kullanilan kaynak baslidi lazer isinlari igin koruyuculuk saglamaz.
Lazer kaynak makinesi igin uygun olan koruyucu gozlugu takiniz.

e  Lazer kaynak makineleri gériinmez lazer isinlari nedeniyle tehlikeli olarak siniflandirilir. Bu cihazlar
1080 nm dalga boyuna sahip isin yayar. Bdyle bir isik yogunluguna dogrudan veya dolayl olarak
maruz kalmak goze ve cilde ciddi zararlar verebilir. Bu kiziltesi 1sinlar gézle goriinmezler fakat
korneada veya retinada kalici hasara yol agabilir. Makine kullanilmadan énce mutlaka 1080 nm
dalga boyuna uygun ve sertifikali lazer koruyucu goézliik takilmaldir.

Koruyucu gézliik segiminde kaynak islemi sirasinda ikinci dereceden radyasyon tehlikeleri de g6z 6niinde
bulundurulmalidir. Gozle gorilmeyen bu isinlara maruz kalan kisilerde gbzde kalici hasar meydana
gelebilir. Kaynak sirasinda kizilétesi ve ultraviyole radyasyona maruz kalmak deriye zarar verebilir. Bu
isinlar cilt yaniklarina neden olabilir.

Makineyi kullanmadan énce asagidaki maddeleri dikkatle okumaniz énerilir.

e Lazerisinina dogrudan bakmayiniz.

. Lazer kaynak makinesinin optik cikisiyla g6z temasindan kagininiz.

e  Koruyucu ekipmanlari glg, dalga boyu ve operatdriin giivenligine gore seginiz.

e  Lazerin calistinlacagi glvenli alani sinirlandirmak igin lazerin bulundugu bdlgeye uyari isareti
yapistiriniz.

e  Karanlk ortamda kullanmayiniz.

e  Koruyucu lens ve bakir ug yapisi kurulurken veya temizlenirken makinenin kapal oldugundan
ve gli¢ baglantisinin kesildiginden emin olunuz.

e Anza giderirken ve kalibrasyon yaparken lazeri kapatiniz. islem tamamlandiktan sonra lazeri
aginiz.

e  Koruyucu lens temizleme surecini kilavuzdaki adimlara uygun olarak yapiniz.

Genel Giivenlik Uyarilan

. Elektrik baglantilar kesinlikle yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

e  Koruyucu ekipmanlar “Givenlik Uyarilari ve Aciklamalari” kisminda belirlenen uyari ve risklere gére
tedarik edilmeli ve kullaniimalidir.

e Baz ekipman ve islemlerin olusturacagi gurdltd, isitme kaybina neden olabilir. Gurdltl seviyesi
yiksek ise, ilgili standartlara uygun, kulak tikaci veya kulaklik gibi isitme koruyucu donanimlar
kullaniimahdir.

e Sicak parcalara giplak elle dokunulmamalidir. Sicak parcalari tutmak igin masa ve koruyucu eldiven
kullaniimahdir.
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. Bakim veya onarim yapmak icin makineye temas ederek calisilacagi zaman, makinenin tamamen
sogudugundan emin olunmalidir. Makinenin tim kapak ve panelleri kapali tutulmaldir, kapak veya
paneller agikken kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

e Makinenin hareketli parcalar yaralanmaya sebep olabilir. Hareket halinde olan pargalardan uzak
durulmalidir.

e Agir cisimlerin diisme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi giyilmelidir.

. Kaynak teli makaradan el ile acilirken, bir yay gibi firlayabilir ve kaynak yapan kisiye veya cevredeki
kisilere zarar verebilir. Bu islem yapilirken dikkatli olunmali ve gerekli &nlemler alinmalidir.

. Kaynak yapilan ortamda yangina karsi emniyeti saglamak icin, uygun nitelikli (kuru kimyevi tozlu)
yangin séndirlci tlip ve malzemeler stirekli olarak bulundurulmalidir. Benzin, yag ve benzeri yanici
malzemeler, kaynak yapilan alandan uzak tutulmalidir.

e  Kaynak isleminin tamamlanmasindan sonra, bazi malzemelerin bir siire daha yanmaya devam
edebilecegi olasiligina karsi, kaynak yapilmis pargalar belli araliklarla kontrol edilmelidir.
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMU)

Bu cihaz, ilgili elektromanyetik uyumluluk kriterlerine gére tasarlanmistir ancak yine de diger sistemlerle
(radyo, televizyon, telefon gibi) olumsuzluklara neden olabilecek elektromanyetik etkiler olusturabilir. Bu
makine tarafindan olusturulabilecek elektromanyetik etkileri azaltmak veya yok etmek igin bu bolum
dikkatlice okunmali ve talimatlar uygulanmalidir.

Cihazi monte etmeden dnce bu cihazla EMU problemleri yasayabilecek diger cihazlarin kontrol edilmesi
gerekir:

e Cihazin yakinindan gegen telefon kablolari ve kontrol kablolari,
e  Radyo ya da televizyon alici vericileri,

e  Bilgisayar ya da bilgisayar tabanli endustriyel kontrol sistemleri,
e Emniyet kontrol sistemleri,

e  Kalp pili ya da isitme cihazlari,

e Olclim ve kalibrasyon icin kullanilan hassas cihazlar.

o BiLGILENDIRME

kullanilmasi durumunda, olasi elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel dnlemler almak
gerekir. Bu gibi durumlarda Nuris Teknoloji AS. ile irtibata gecilerek teknik destek
alinmalidir.

Makinenin kurulumu yapilmadan 6nce calisma alani, makinenin olusturabilecegi elektronik etkiler
nedeniyle teknik sorunlarin ortaya cikabilecegi arac, gere¢ ve diger makineler agisindan kontrol
edilmelidir. Calisma alaninin yakininda bulunan ve asagida siralanan arag, gereg ve cihazlar EMU
agisindan kontrol edilmelidir.

rE E-n Sanayi bolgesinde kullanilmak Uzere tasarlanmig olan bu makinenin ev vb. yerlerde

Kullanici, calisma alaninin EMU bakimindan uygun durumda oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma &nlemlerinin alinmasi gerekebilir. Makinelerdeki elektromanyetik yayilimlar azaltmak icin
asagida ana hatlarnyla belirtilen maddeler dikkate alinmalidir.

e Gug girisi bu kilavuzda belirtildigi gibi baglanmalidir (toprak baglantisi),

e  Cikis kablolari olanaklar dahilinde kisa tutulmali, Ust Uste degdil yan yana ve kullanicidan
mumkin oldugunca uzaga yerlestirilmelidir.

e  Sinyal kablolari ile gti¢ kablolari birbirine yakin olmamalidir.

e Ozel durumlarda ekranli kablolarin kullanimi EMU'yu iyilestirebilir.

e Mimkin oldugu durumlarda, elektromanyetik yayiimlari azaltmak igin kaynak yapilan parga
topraklanmalidir. Kaynak yapilan parcanin topraklanmasinin, kullanici ve makine icin
problemler yaratmayacagindan veya sagliksiz calisma kosullarina sebep olmayacagindan emin
olunmalidir.
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GENEL TANITIM

TEL SURME UNITESi PARCALARI

Cift tel sirme Unitesi, lazer 1sini ile kaynak yaparken kaynak telini lazer torcu ucuna sirmek igin
kullaniimaktadir. Tek tel ve cift tel ile kullanima uygundur.

NO  OZELLIK

a. Ac¢ma/Kapama Anahtari
b. Kontrol Ekrani
C. Tel Cikis
d. Tel Cikisi
Tablo 1.1 Makine Parcalart Sekil 2.1 Cift Tel Siirme Unitesi On Gériinim

NO  OZELLIK

e. Lazer Kaynak Makinesi
Haberlesme Baglantisi

f. Gug Girisi

Tablo 1.2 Makine Parcalart Sekil 2.2 Cift Tel Siirme Unitesi Arka Gériiniim
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V1.6

PARAMETRE
Girig
Maksimum Glg
Maksimum Akim

Tel stirme hizi

Tel caplarn

BiRiM
220+5%, 50/60Hz
150W
6.5A
15-600 cm/min
TEK TEL : 1.2/1.6 mm
GiFT TEL : 1.2/1.6/2.0/2.5 mm
Mil Capi: MiN: 50 mm

Dis Capi: MAX: 300mm

Kaynak Teli Ozellikleri

Genislik: MAX: 105 mm

Agirhk: <20 kg
Boyutlar 575mm x 250mm x 670mm
Agirhk 30 kg
Tablo 1, Teknik Degerler
PAKET iCERiGi
iCERIK ADET/OZELLIK
Tel Stirme Unitesi 1 adet
Gug Kablosu 5 metre
Haberlesme Kablosu 10 metre

Cift Tel Stirme Kilavuzu

Cift Tel Besleme Celik Spirali

Cift Tel Nozzle

Cift Tel Kontak Meme

Cift Tel Sirme Makara

Tek Tel Strme Kilavuzu

Tek Tel Stirme Celik Spirali

Tek Tel Tor¢ Nozzle

1 adet (en fazla 2 mm'ye gore)

1 adet

AS-12D 2 adet

AS-16D 2 adet

AS-20D 2 adet

1.2/1.6/2.0

0.8-1.0 V kanal makara 2 adet
1.2-1.6 V kanal makara 4 adet
2.0-2.5 V kanal makara 4 adet

60mm ve 100mm
1 adet
AS-12, BS-16, CS-12, ES-12, FS-16, C, AS20D,
Kesme baslig

10
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0.8/1.0/1.2/1.6

Tek Tel Kontak Meme
Opsiyonel

Cift Tel Teflon Spiral
Opsiyonel
(Takim Halinde:
U Kanal 1.0-1.2 Makara
Tek Tel Teflon Spiral 0.8-.1.0-1.2-1.6 meme
60 mm ve 100 mm tip
Alyan takimi
Acik agizli anahtar takimi )
1.2-1.6 U kanal makara

Cift Tel Stirme Makara
(opsiyonel)

Tablo 2, Paket Icerigi

LAZER KAYNAK MAKINESi CiFT TEL BESLEME NOZUL VE OLCEK TUPU OZELLIKLERI

Nozul Kodu Resim Uzunluk Malzeme ilave Tel Capi Barsd I:_'i':?st"me
Cift tel ile s
1,2 mm+1,2 mm 3€ kay
Cift tel ile L
1,6 mm+1,6 mm $ Y
Cift tel ile o
AS-20 D 32 mm Bakir besleme A"T(’."g k?envi dis
2,0 mm+2,0 mm Ose kayna
Graduated Tube

16mm 12mm

— -
E
E
+32
E

FT80 Olcek Tiipii 80 mm 80 mm | Paslanmaz celik - -
£
et
18mm
Tablo 3, Cift Tel Besleme Nozul ve Olcek Tiipii Ozellikleri

11
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BAGLANTILAR

Sekil 2.2 -f'de gosterilen baglanti noktasina ilgili kablo takilarak sebeke baglantisi saglanir. Cift tel siirme
Unitesi sebeke gerilimi ile calismaktadir.

Sekil 2.2 -e'de gosterilen baglanti noktasi NSK ile Lazer Kaynak Makinesi haberlesme baglanti girisidir.
ilgili uglar tel siirme Unitesi ve kaynak makinesine takilarak haberlesme saglanir.

TEL BESLEME BAGLANTISI

Tek tel sirme sistemi 0.8 mm, 1.0 mm, 1.2 mm ve 1.6 mm capinda, yumusak, sert ve/veya 6zIi kaynak
tellerini rahatlikla kullanabilmek icin tasarlanmistir. Ancak tel capi ve yumusakligina uygun ayar ve baski
makarasi secimi yapilmali ve diger ayarlar bununla uyumlu olmalidir.

Cift tel sirme fonksiyonu 1.2 mm, 1.6 mm, 2.0 mm, 2. 5mm capinda yumusak, sert ve/veya 6zIi kaynak
telleriyle kullanim imkani sunar.

Tel baglantisi icin tel siirmenin ve tel sirme motor grubunun
(Sekil 2.1-c) bulundugu kapak acilmadir (Sekil 2.1). Tel makarasi
fren/gergi silindiri Sekil 2.1-b) plastik somun elle cevrilerek
sokalur. Kaynak teli makarasi (Sekil 2.1-a) tel makarasi fren/
gergi silindirine (Sekil 2.1-b) yerlestirildikten sonra plastik somun
yine elle sikilir. Tel kanalindan gegirilerek tel besleme Unitesinin
girisine getirilir. Ayni islem B olarak adlandirilan alttaki tel sirme
motoru icin de yapilir.

Tel baski ayar mandallarini (kirmizi renkli, Sekil 2.2 -d) gikartmak
icin mandallar disariya gekilir. Bu esnada tel Ust baski makaralari
serbest kalir ve tel makaralari bosa ¢ikar. Makaralara ulasabilmek
icin Sekil 2.2 -c'de gosterilen siyah vidalar sokdlur ve tel
makaralarina erisilebilir. Ayni islem B motor stirme sistemi igin
de yapllir.

Sekil 2.2 Tel siirme mekanizmast

12



CIFT TEL SURME UNITESI KULLANIM KILAVUZU V16

Tel stirme makaralarinin (Sekil 2.3 -c) Ustiinde kullanilacak telin
kalinhgr mevcuttur. Tel sirme makaralarinin secimi, kullanilacak
telin kalinligi ve malzemesine goére secilir. U oluklu tel siirme
makaralari aliminyum gibi yumusak teller icin kullanilirken, V
oluklu tel sirme makaralari celik ve paslanmaz celik telleri icin
kullanihr.

Sekil 2.4 Kaynak teli baglantist

Kaynak teli Sekil 2.4 kisim 1'de gosterilen ilk kilavuzdan gegirilerek tel makarasina sirdlir. Kilavuzdan
gecirilen tel, tel makarasi kanalina kisim 2'de gésterildigi gibi yerlestirilir. Makaralardan gegirilen tel kisim
3'teki gibi istikamet kilavuzundan gegirilerek elle stirme islemi tamamlanir. Sonra kisim 4'teki gibi st
baskilar kapatilir. Ekrandan manuel tel besleme butonuna torcun ucundan tel ¢ikana kadar basilr.

Tel siirme Unitesi spiralinin dis izoleli olmasi gerekmektedir. izolasyonda bir deformasyon, siyrilma
meydana geldiginde lazer emniyet devresi tamamlanmis olur ve is pargasi temasi haricindeki
ylzeylerde de lazer etkin hale gelir. Glvenliginiz igin dis izolasyona dikkat ediniz ve izolesiz spiral
kullanmayiniz.

Baski ayarinin fazla olmasi durumunda tel Gizerinde ezilmeler meydana gelebilir. Telin yuvarlak yapisi
bozularak tel sirmede torcun igerisinden ge¢me esnasinda problemler yasanabilir. Ayrica kontak
memede tikanma problemiyle karsilasilabilinir. Tel ayarinin gevsek olma durumundaysa tel stirme
dizgin sekilde gerceklesmeyebilir. Bu nedenle baski ayari yapilirken gevsekten sikiya dogru gidilerek
en iyi baski ayar noktasi yakalanmaya calisilir.
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oo
MENU KULLANIMI

SUREKLI moOD

Tel Stirme islemi Sirekli Mod ve Darbe Modu olmak tizere 2 modda gergeklestirilebilir.

Darbe Modunda tel besleme darbeli sekilde calisir. Ayarlanan darbe periyodu siresinde tel sirme
motoru calisir.

Siirekli Modunda tel besleme motoru surekli olarak galisir.

Tel Sirme Unitesi aktif durumdayken Sekil 4.1'de gésterilen meniide sol alt késede bulunan LED yesil
durumuna geger.

Tel Besleme Hizi (cm/min)

Telin kaynak boélgesine
beslenme hizi, kaynak
isleminin kalitesini etkiler.
Dogru hiz, kaynak dikisinin
dizgunligini ve
homojenligini saglar.
15~600 cm/min araliginda
hiz ayarlamasi yapilabilir.
Fakat kullanicr icin 60~100
cm/min hiz énerilir.

Tel Stirme
MoteniAraviz Tel hesleme hizy

Qe |
T !
A&B !

@

Sekil 4.7 Stirekli Mod Ana Ekran

Tel Siirme Motoru Arayiizii

Ustteki motor: A, alttaki motor: B

A, B, A&B olmak Uzere 3 secenek bulunmaktadir. Bu secenekler ile tel sirme Unitesinden yalnizca
birini kullanabilme veya ikisi ayni anda kullanabilme imkéani sunar. Hangi tel siirme grubu
kullanilacaksa ilgili tel sirme motor arayiizi segilir.

Manuel Tel Geri Cekme

Basildigi slire boyunca teli geri geker.

Manuel Tel Besleme

Basildigi siire boyunca tel sirer.

Basla

Butona basildiginda tel sirme Unitesi hazir hale gelir. Torg tetigine basiimasi durumunda tel strdlar.

Bitir

Butona basiimasi durumunda tel stirme islemi durdurulur.

14
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Ayarlar

Bu mentide tel siirme parametre ayarlari yapilabilir.

Tel Besleme Hizi

Telbesleme iz |
{em,/min)

e et =D - A Yukarida detayli olarak agiklanan
0= : : i bu parametre ayarlar menisu
icerisinde de ayarlanabilir.

Bttt BRG]
l:!;n/n:;ximl:m 1o 300 l ‘

mf/u:;::‘mmmm Bo-gj »‘ |

| A

Ayar aralige: 15 ~ 600 cm/min

Sekil 4.2 Stirekli Mod Ayarlar Ekrant

Baslatma Gecikmesi (ms)

Telin tetige basildiktan sonra kaynak baslamadan 6nce akisinin baslamasi arasindaki suredir. Bu
gecikme, telin kaynak islemine baslamasi icin gecen sireyi ifade eder.

Bu gecikme sdiresi, tel siirme Unitesinin tepki hiziyla, telin mekanizmadan gecmesi ve kaynak
baslangici arasindaki fiziksel mesafelerle, kontrol sistemlerinin hassasiyetiyle ve telin hiziyla dogrudan
iligkilidir.

Besleme gecikmesi, kaynak isleminin baslangicini ve dikisin diizgunligiini etkileyebilir. E§er gecikme
sliresi ¢ok uzunsa, kaynak baslangici beklenenden daha sonra gergeklesebilir ve bu da kaynak
dikisinin kalitesini kotu etkileyebilir. Ayni sekilde, cok kisa bir gecikme siiresi de istenmeyen sonuglara
yol acabilir. Bu nedenle, tel siirme Unitesinin besleme gecikmesi uygun ayarlamalar yapilarak kaynak
isleminin kalitesini optimize etmek igin diizenlenmelidir.

Onerilen : 0 ms, Ayar araligi : 0~2000 ms

Tel Geri Cekme Mesafesi (mm)

Torg tetigi birakildiktan sonra telin kaynak parcasina yapismamasi igin telin ne kadar geri ¢ekileceginin
yapildigr ayardir.

Onerilen: 20 mm, Ayar araligit : 0~100 mm

Tel ileri Besleme Mesafesi (mm)

Torg tetigi birakildiktan sonra, geri gekilen telin kopmasi icin geri besleme uzunlugu olarak ayarlanan
deger kadar teli ileri verilir, telin kopmasi saglanir.

Onerilen: 18 mm, Ayar araligt : 0~100 mm

15
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Tel ileri Besleme Gecikmesi (ms)

Torg tetigi birakildiktan sonra telin kaynak pargasina yapismamasi icin ayarlanan uzunlukta geri ¢ceker.
Daha sonra telin kopmasi igin geri besleme uzunlugu olarak verilen deger kadar ileri tel verir. Bu
parametre ileri verilen telin gecikme siresini ayarlamayi saglar.

Onerilen: 10 ms, Ayar araligt : 0~200 ms

Manuel Tel Besleme Hizi (cm/min)

Ana ekranda bulunan manuel tel besleme hizinin ayarlandigi parametredir.

Manuel Tel Geri Cekme Hizi (cm/min)

Ana ekranda bulunan manuel tel geri cekme hizinin ayarlandigi parametredir.

Hiz Dengesi

Cift tel ile besleme yapildigi zaman iki telin es zamanli olarak gelmesi icin kullanilan ayardir. B tel
stirme motorunda ayarlama yapar. -20 ile +20 araliginda deger ayarlamasi yapilabilir. Telin es zamanh
gelmemesi durumunda bu deger degistiriimelidir.

DARBE MODU

Ortalama Hiz (cm/min)

Bir pulse igerisindeki tel besleme
hizidir. Genelde 60 cm/min olarak
ayarlanir.

Ayar araligt: 15-150 cm/min

Sekil 4.3 Darbe Modu Ana Ekran

16
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Darbe Periyodu (ms)

Telin kaynagdi besleme periyodu.
Ayar araligt : 100-1000 ms

Piiriizsiizliik(%25-%80)

Darbeli kaynak esnasinda her bir
kaynak dikisinin ylizey
purizsizlGgu ayarlanir. Deger
buyudikee balik sirti kaynak
dikis kalinligr o kadar artar.

Ayar araligt : %25-%80

Sekil 4.3 Darbe Modu Ana Ekran

Tel Geri Cekme Mesafesi (mm)

Torg tetigi birakildiktan sonra telin kaynak parcasina yapismamasi icin telin ne kadar geri cekileceginin
yapildigr ayardir.

Tel ileri Besleme Mesafesi (mm)

Torg tetigi birakildiktan sonra telin kaynak pargasina yapismamasi icin ayarlanan uzunlukta geri gceker.
Daha sonra telin kopmast icin geri besleme uzunlugu olarak verilen deger kadar ileri tel verir.

Tel ileri Besleme Gecikmesi (ms)

Torg tetigine basildiktan ne kadar siire sonra tel verilmesi gerektiginin ayarlandigi parametredir.

Hiz Dengesi

Cift tel ile besleme yapildigi zaman iki telin es zamanli olarak gelmemesi durumunda kullanilan
ayardir. B tel sirme motorunda -20 ile +20 araliginda deger ayarlamasi yapilir.
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KAYNAK PARAMETRELERI

NL2000W LAZER KAYNAK MAKINESi PARAMETRE TABLOSU (TEK TEL
SURME MOTORU CALISMASI)

Malzeme Malzeme Kalinhig: ilave Tel Capi Tel Besleme Hizi
(mm) (mm) (mm/sn)

Sade Karbonlu Celik 1 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 2 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 3 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 4 1,2 9-13
Sade Karbonlu Celik 5 1,2 9-13
Sade Karbonlu Celik 1 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 2 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 3 1 9-13
Sade Karbonlu Celik 4 1,2 9-13
Sade Karbonlu Celik 5 1,2 9-13
Paslanmaz Celik 1 1 9-13
Paslanmaz Celik 2 1 9-13
Paslanmaz Celik 3 1 9-13
Paslanmaz Celik 4 1,2 9-13
Paslanmaz Celik 5 1.2 9-13
Paslanmaz Celik 1 1 9-13
Paslanmaz Celik 2 1 9-13
Paslanmaz Celik 3 1 9-13
Paslanmaz Celik 4 1.2 9-13
Paslanmaz Celik 5 1.2 9-13
Aliminyum 1 1 7-15
Aliminyum 2 1 7-15
Aliminyum 3 1 7-15
Aliminyum 4 1,2 7-15
Aliminyum 5 1,2 7-15
Aliminyum 1 1 7-15
Aliminyum 2 1 7-15
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Aliminyum 3 1 7-15
Aliminyum 4 1.2 7-15
Aliminyum 5 12 7-15
Galvaniz Kaplamali Celik 1 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 2 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 3 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 4 1.2 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 1 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 2 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 3 1 9-13
Galvaniz Kaplamali Celik 4 1.2 9-13

Piring 1 - -

Piring 2 - -

Piring 3 = =

NL1500W LAZER KAYNAK MAKiINESi PARAMETRE TABLOSU (TEK TEL
SURME MOTORU CALISMASI)

TEL BESLEME PARAMETRELER
TEL KAYNAK ODAKTAN HAVA KAYNAK
MALZEME TARAMA. | TARAMA TEL
MALZEME 'E| pES EME | GUCH AMA, SAPMA AKIS SARF
KALINLIGH ™™z | y0ZDEsi | GENISUIGH | FREKANSI | fpal 6l | HACMI | MALZEMESI| GAP!
ey 1520 Ui

KARBON . 1 0 L/min
CELIK
[Q@235B) 0 L/min

13
e
mm 7

ALUMINYUM
(AL6081)

R
R R R e W e
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NAKLIYE

« Cihazin elektrik baglantilarinin sokildiglinden emin olunuz.

« Kablolari tasima esnasinda darbelerden, ezilmelerden korumak icin muntazam bir sekilde ilgili yerlere
sariniz.

» Makinenin nakliye esnasinda olumsuz hava kosullarindan etkilenmemesi icin koruyunuz.

« Cihazlar Ust Uste koymayiniz, istifleme yapmayiniz.

+ Cihazi, tepesinde ya da tekerleklerin yaninda bulunan ving mapalarindan kaldirarak tasiyabilirsiniz.
« Cihazi yan ya da bas asagdi tagimayiniz.

URETICi FiIRMA

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TiC. AS.

Ankara Organize Sanayi Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Babiirsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr

TEKNIK SERVIS

Nuris Teknoloji teknik servis agina ulasabilmek icin www.nuris.com.tr web sayfasini ziyaret edin. Eger
bulundugunuz bolgede uygun bir teknik servi yoksa merkez teknik servis icin asagidaki adresle iletisime

gegin:

NURIS TEKNOLOJi ve MAKINE SAN. TIC. AS.

Ankara Organize Sanayii Bolgesi Ahi Evran OSB Mah. Babiirsah Cad. No: 2 06935 Sincan-ANKARA
TURKIYE

Tel: +90 (312) 267 58 60 Web: www.nuris.com.tr
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GARANTI SARTLARI

1. Garanti Siiresi; kaynak makinesinin teslim alindigi tarihten itibaren baslar ve 2 (iki) yildir.

2. Lazer gift tel siirme iinitesi (Double Wire Feeder) firmamiz tarafindan garanti kapsamindadir. Bunlarin
disindaki tiim pargalar (kilavuz, baglanti kablosu, kontak meme, nozul, élcek tiipii, makara, spiral vb.)
iretimden kaynaklanan hatalar haricinde garanti kapsami disindadir.

3. Uriiniin garanti siiresi igerisinde malzeme, iscilik ve montaj hatalarindan dolay1 arizalanmas halinde, isgilik
masrafi, degisen parga bedeli ya da herhangi bagka bir iicret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

4, Uriin fatura ve irsaliyesi garanti belgesi yerine gegmektedir.

5. Kontak meme, nozul, 6l¢ek tiipti gibi aksesuarlar; sebeke baglant: fisi, baglant: kablolar, spiral, tel kilavuzu,
tel baski tekerleri, makaralar vb. pargalar sarf malzemesidir ve garanti kapsami disindadir.

6.  Uriiniin tamir siiresi garanti siiresi igerisinde iiriine iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna veya satictya
bildirimi tarihinde, garanti siiresi diginda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baslar.

7. Nuris Teknoloji garantisi kapsamindaki {iriin ambalajlamadan ve nakliyeden 6nce kontrol edilir. Uriinii
aldiktan sonra tiriinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz, hasar olmast durumunda Nuris Teknoloji’ye ve
nakliyeye derhal haber veriniz. Uriinii actiktan sonra igerik listesiyle kutu igerigini kontrol ediniz.

8.  Asagidaki durumlarda iiriin garanti kapsami diginda kalir:

o Nuris Teknoloji yetkilileri disinda agilmis veya sokiilmiis tiriinler,

o Yanlis kullanim ve ihmalden kaynakl zarar gérmiis tiriinler,

o Yanlis kurulum-bakim veya uygun olmayan kosullar altinda ¢alistirilan iiriinler;

o  Yikleme, bosaltma gibi nakliye islemleri sirasinda asir1 sarsilma ve/veya darbe gérme sonucu
arizalanan Uriinler,

Dogal afetlerde (yangin, sel, deprem, su baskini ve yildirim diismesi vb.) zarar goren Uriinler,

o Orijinal ve uygun olmayan yedek parca ve aksesuarlarin kullanilmasi sonucu arizalanan iriinler,
Sehir elektrik sebekesindeki, iiretici tarafindan beyan edilmis siirlar diginda kalan ani voltaj
yiikselmeleri ve algalmalari ya da benzeri sorunlardan arizalanan triinler.

9. Nuris Teknoloji’nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki tiriinlerin kusurlu olmasi halinde iicretsiz
tamiri diginda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kayb1 ve imalat kaybi
gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

Kullanicilar yukaridaki bilgileri uygulamakla yiikiimliidiir. Kullanim kilavuzuna
aykir1 kullammmlardan kaynakh olusan arizalar garanti kapsaminda degildir.
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NURIS TEKNOLOJI A.S.

CIFT TEL SURME UNITESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERI

Makinenin markas: NURIS TEKNOLOJi A.S.
Makine Modeli:

Makine Bandrol ve SETi NO: e b b s s
TUKETICI BILGILERI

Firma Bilgileri:

Yetkili Adi-Soyadi:

Telefon:

Adres:

Sehir:

E-posta:

IMZA / KASE:

SERVIS BIiLGILERI
Yetkili Servis Adi:

Kurulumu Yapan Adi-Soyadi:

Kurulum Tarihi:

Garanti Baslangi¢ Tarihi:

Garanti Bitis Tarihi:

Telefon:

iMZA / KASE:

UYARTI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi i¢in her iki niishanin da tarafinizca
ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce, her iki kopya
iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz.

On sayfada model ve seri numarasi yazih olan kaynak makinesini saglam ve eksiksiz
teslim aldim.
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